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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pégina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\. aceite/oil ;\I 3\. aceite/oil 3\. 3\ Nunca lubricar la cara de la arandela

Al N contra la culata.
mmmmmmmmmmm:‘@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.

mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.
IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration
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MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard ETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90°
0 0° [ 180° 0
360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.
Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has

UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent
IMPORTANT waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

R
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

RE RANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Applicati Torque Sequence

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Torque Sequence

ASIA MOTORS ¥orque Inicial 3 Kgm.
. - 0 6 2 3 7 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
1a - Torque Inicial 2 Kgm. Sephia 1996/... 14 3a - Aplicar Torque de 8 Kgm.
22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm. Motor B5 (DOHC) 16V 98cc. 42 - Miojar -90° y volver ajustar a 8 Kgm.
6 4 2 7 32 Aplicar Tc de 6 K 9 5 1 4 8 ; g g .
Towner 1993/... plicar forque de & Kgm. 5 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
> 843cc. 47 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6 Kgm. 67 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8 Kgm
Motor 3 cilindros 8 1 3 5 52 - Rodar el m%or hast? la a3%er1ura total del i
termostato. Dejar enfriar 30 minutos. i .
6% - Aflojar -90° y volver ajustar a 6 Kgm. S1i07 KL de Buones aanio LADA
900705 Kit de Bulones Taranto:
a .
DAEWOO 2106 2107 2121 s bt
1 - Torque Inicial 3 Kgm. Niva - 2121 - Aleko 1568 32- Aplicar Torque de 11.5 Kgm.
Matiz 1998/ 27 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. 21411976/... ce. 7 5 1 4 9 42~ Miojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
: 5 1 3 7 32 Aplicar Torque de 9 Kgm. 5% - Dejar relajar la junta 30 durante min.
Tico 1996/... 796¢c. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 9 Kgm. Motor OHC - BA3 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
Damas 1981/... 6 4 2 8 5% - Rodar el motor hasta la apertura total del -
Motor F8CV termostato. Dejar enfriar 30 minutos. 970505 Kit de Bulones Taranto:
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 9 Kgm. 12- Torque Inicial 4 Kgm
940007 Kit de Bulones Taranto: 2101 - 2102 1970/... 8 6 2 5 10 2: - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
21 2107 1972/ 1198cc. 32 - Aplicar Torque de 11.5 Kgm.
DAIHATSU 03-2107 1972/... 1452cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
55 Wide Cab Motor OHC 75 1 49 57 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
lae 12 - Torque Inicial 2 Kgm. 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
Max Coure 2° - Torque Hasta Alcanzar 5 Kgm. .
Cab Van- 140510 | 547cc 6 1 3 32 - Aflojar -90° y volver ajustar a 5 Kgm. 970605 Kit de Bulones Taranto:
. 42 - Rodar el motor hasta la apertura toral del
S60 1977/... 4 2 5 termostato. Dejar enfriar 30 minutos. MAZDA
Motor AB - 20/30 52 - Aflojar -90° y volver a ajustar a 5 kgm. 818 -616 - 626 1: - Torque Inicial 3 Kgm.
950005 - 950007 Kit de Bulones Taranto: g?ggga 1217;60 149000 | |10 8 2 3 7 B e b ko
. e i ° 1586¢C. 47 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
%: i %Fgﬁ: :_T;Cs'g %I’égr?;aﬂ Kgm Pick Up 1978]... 9 5 1 48 52 - Dejar relajar Ia junta 30 durante min.
G10-G20 6 4 2 7 32 Aplicar Torque de 6.5 Kgm. Motor NA 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Charade 1981/... 993cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm - -
Motor CB - CB12/37 8§ 1 3 5 52 - Rodar el mc%ltor hastajla apertura tof aI del 970305 Kit de Bulones Taranto:
otor L - termostato. Dejar enfriar 30 minutos. 12 - Torque Inicial 3 Kgm
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm. . Torgue v Alcgnzé 6 Kgm.
g | [0 7B BRERRSTRT
otor . - K )
HYUNDAI 9 5 1 48 57 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8 Kgm.
12- Torque Inicial 2 Kgm. . i
S:tntro1 19227/ s 6 1 3 o 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm. 971307 Kit de Bulones Taranto: B971300
(0} 3% - Aplicar Torque de 7 Kgm. 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Motor G4HC 999cc. 0 4 2 5 7 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm. 323 - MX3 1989/94 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
(SOHC) 5% - Dejar relajar la junta 30 durante minutos. " 10 6 2 3 7 32 Aplicar Torque de 8 Kgm
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm. Familia 1986/89 1597cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8 Kgm
990007 KBl esaanio: Motor B6 (SOHC) 8V 9 5 1 48 5° - Dejar relajar la junta 30 durante min.
. 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8 Kgm.
971407 Kit de Bulones Taranto:
Besa GS P e g o 22 Tortue Hta At 6 Kgm
Besta GS Grand 2956¢c B 7 2 9 17 32~ Aplicar Torque de 12 Kgm. ngzb%%gég%%ﬁ"a 1789cc. | | 10 6 2 3 7 3 Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
K3000 - 2000/... ' 18 10 1 8 16 42 - Aflojar -90° y ajustar a 12 Kgm. 1998¢c. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Motor JTA 12 4 6 14 57 - Dejar relajar la junta 30 minutos. Motor F8-FE 9 5 1 48 52 - Dejar relajar Ia junta 30 durante min.
67 - Aflojar -90° y ajustar a 12 Kgm. 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
911007 Kit de Bulones Taranto: 971805 Kit de Bulones Taranto: B971800

_ s | eweeewmosen




@ taranl'a 900000-1

A utopartes

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
SECUENCIA DE APRIETE
c Torque Sequence

REF. TARANTO

o reference

APLICACION

licati

MITSUBISHI
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Lancer - Celeste 8 6 3 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
1977]... 1439cc. 32 - Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
L300 1980/81 1238cc. 10 4 5 7 42- Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Motor 4G36 - 4G33 57 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
950305 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Sapporo - Super s 6 s o 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Saloon - Galant L200 1997 32- Aplicar Torque de 11 Kgm.
L300 1980/93 ce. 10 4 5 7 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
Motor G63B 57 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
950605 Kit de Bulones Taranto: B950600
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
L200 - Celeste A144 s & 3 o 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Lancer A 174 1597¢c 32- Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
GalantA 161 1979/81 : 10 4 5 7 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Motor G32B 52 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
67 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
950805 Kit de Bulones Taranto:
15 11 10 14 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Mpntero Sport 16 2?2 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Pa]e;%éSS/OQhun e n 37- Aplicar Torque de 11 Kgm.
Motor 6672 V6 2972cc. s 4 1 s 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
%ngC 24y 52 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
( ) 7 3 2 6 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
960008 Kit de Bulones Taranto:
Gal Debonai 15 11 10 14 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Ma atnt - g OEalr ©® 12 9 13 27 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Pon ero -P_Okguun 2972 32 - Aplicar Torque de 9.5 Kgm.
ajeflgés /'c P ce. s 4 1 s 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 9.5 Kgm.
Motor 6G.7“2 V6 57 - Dejar relajar la junta 30 durante mins.
7 3 2 6 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 9 K.5gm.
960807 Kit de Bulones Taranto:
Montero Sport 15 11 10 14 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Pajero Sport © 12 o 13 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
1995/99 32- Aplicar Torque de 11 Kgm.
Soghun 1995/99 2972cc. s 4 1 s 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
Motor 6G72 V6 57 - Dejar relajar la junta 30 durante min.
(SOHC) 24V 7 3 2 6 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.

961008

Kit de Bulones Taranto:

g
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

REF. TARANTO
nto reference

Montero - Debonair 1% - Torque Inicial 4 Kgm.
1993/... 22.- Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
16 12 9 13
Shogun - Pajero 32- Aplicar Torque de 11 Kgm.
1994/... 34g7cc. s 4 1 s 42.- Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
Motor 6G74 V6 57 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
(SOHC) 24V 7T 3 2 6 67 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
961107 Kit de Bulones Taranto:
15 11 10 14 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Moqtero Sport © 12 9 13 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Pajero Sport 32 - Aplicar Torque de 11 Kgm.
" 1927(3/74 - 3497cc. s 4 1 s 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
%tngC 2V 52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
( ) 7 3 2 6 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11 Kgm.
961208 Kit de Bulones Taranto:
Lancer - Colt - Carisma 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
c RVR 1800 - Galant s 6 1 3 o 2a - Torque Hasta Alcanzar 5 Kgm.
terna - Space Wagon | 1597cc. 32- Aplicar Torque de 7.5 Kgm.
1991/... 1834cc. 0 4 2 5 7 42.- Aflojar -180° y volver ajustar a 2 Kgm.
Motor 4G92 - 4G93 57 - Torque angular + 90°.
(DOHC) 16V 6% - Torque angular + 90°.
961507 Kit de Bulones Taranto: B961500
NISSAN
Cedric - Junior ;: - PFQUE :—Tidtal ilKgm- 6K
- Cli - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
CCEbta" (;“pifeﬂﬂ 1982 T3 s e 32 - Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
abstar - Fork LI ce. s 4 2 6 10 42 Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Caravan 57 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
Motor H20 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
900607 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
LA D 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Vi Blluﬁbé;ds y Plakgléjg / lg%cc T3 s e 32- Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
iole . ce. 6 4 2 & 10 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Motor L16 - L18 - L20B| 1952cc. 52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
901007 Kit de Bulones Taranto:
Pathflr;gggig'léerrano 12 Torque Inicial 3 Kgm.
Quest - Maxi M1 73 16 10 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
uest-Maxima | 1950, v s 4 1 32 - Aflojar -180°.
1990/98 2 42 - Aplicar Torque de 3 Kgm.
MOt‘er\é?_log) ‘1\2/330E 52 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm.

901307

Kit de Bulones Taranto:

o | deeewwe
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions INS CCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Torque Sequence Taranto reference Application que Sequence
Maxima Q x 4 1997]... 12 - Torque Inicial 3 Kgm. 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Psthflndeq;gg?/... M 7316 10 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. Vitara - Sidekick 10 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
rontier 3274cc. 37 - Aflojar -180°. 32 - Aplicar Torque de 7.5 Kgm.
Motor VG33E V6 Bos 4 12 4% - Aplicar Torque de 3 Kgm. Geo - Escudo 1991/97 | 1590cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajugtar a7.5Kgm.
(SOHC)12V 2 8 52 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm. Motor G16K - G16A 8V 7 5% - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
a _ inr _Q(° i
901407 Kit de Bulones Taranto: 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7.5 Kgm.
Pathfinder 12 Torque Inicial 3 Kgm. 910207 Kit de Bulones Taranto: B910200
Cefiro Q35 6 4 2 7 2: Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. . o 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
V6 - 24V 2000/2001 | 3498cc. ia AR (I;Jc:rr 'g%ro ueg;\;eor gjustar adKgm. Swift - S'dek'Ck 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Motor VQ35DE 8 1 3 5 52 - Torque Angular + 95°. Samurai - Cultus 1304 32 - Aplicar Torque de 7 Kgm.
(DOHC) 24V 6° - Torque Angular + 95°. 1985/89 C 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
901508 Kit de Bulones Taranto: Motor G13A 8V R st a T o o
- 12- Torque Inicial 3 Kgm. . §
Tssgrt:te;;n?%gs/g;u e 3 1 6 8 2 Torque Hsta Alcanzar 6 Kgm. 910307 Kit de Bulones Taranto: B910300
Motor L4 - GA16DE | 1597cc. 3 - Alojar -180° 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
(DOHC) 16V FI 7524 2o plcar Torque de 3 Kam. Swift 1989/94 7 2°- Torque Hasta Alcanzar 4 Kgrm.
57 - Torque Angular + 55°. 32- Aplicar Torque de 7 Kgm.
Motor G13K 1298cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm
302107 itdelElonesaTaanto] (DOHC) 16V 10 50 Dejér relajarylajunta IJ$0 durante r%inhtos.
12- Torque Inicial 3 Kgm. 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
Vanette - Urvan 7 3 1 5 9 2: Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Chocolate 1987/... 2389cc. ‘3‘3 AFgJC:r' Torqnue de 8 Kgm. 910407 Kit de Bulones Taranto:
Motor 2241 (SOHC) 8 4 2 6 10 52 Aplicar Torque de 3 Kgm. TOYOTA
62 - Aplicar Torque de 8 Kgm.
: § 12- Torque Inicial 3 Kgm.
902305 IKii 61 BTN TETEnIE: Celica - Hi Lux . 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Ichi Van - Estaquillas 12 Torque Inicial 4 K Corona - 4 Runner 37 - Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
1991/97 9 3 1 6 8 2. Tgﬁgﬂﬁ ﬁggg A|C§$ar 8 Kgm. 1980/84 2367cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Pick Up - Terrano Il 2389cc. 3?- Aflojar -180° 10 52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
Vian 1989... 7 5 2 4 10 & -#T\grhcaé Torque de 3 Kgm. Motor 22R/REC 6 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
- Torqu u
Motor KAZ4E - KA24S d g 922505 Kit de Bulones Taranto:
902505 Kit de Bulones Taranto: Celica - Corolla
12- Torque Inicial 5 Kgm. 12- Torque Inicial 2.5 Kgm.
X- Trail - Altima 2002... 9 3 1 6 8 2- TOFaue Hasta Alcanzar 10 Kgm. Corola Verso 1398cc. & 22 - Torque Hasta Alcanzar 5 Kgm.
Motor QR25DE 2488cc. 2: ﬁﬂﬁgr -|1-§r0 e de 4 Kam. Avensis 16V 1999/... | 1598cc. 10 32- Aflojar -90° y volver ajustar a 5 Kgm.
(DOHC) 16V 7 5 2 4 10 5. Tcg)rque Ang%lar +80°, 9 Motor 1ZZ-FE 179%cc. 42 - Torque Angular + 90°.
6 - Torque Angular + 80°. 3ZZ-FE | 4ZZ-FE
903508 Kit de Bulones Taranto: 923308 Kit de Bulones Taranto:
Sentra - Tsuro 1.6 12- Torque Inicial 2 Kgm. Corona - Mark/Il 1968/ 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Samuray - Sedan 1487 7315 9 2a Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm. ' Wil 1591cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Ninia Guayin 15 cc. 3 icar Torque de 7.5 Kgm. Celica 1976/... - Hilux | 1707cc. 8 2 o
inja Guayin 1. 1597cc 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7.5 Kgm. Cressida - Hi Ace 1808c0 37 - Aplicar Torque de 11.5 Kgm.
1984/94 : 8 4 2 6 10 52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos. : 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
Motor E15 - E16 67 - Aflojar 9& y volver ajustar a 7.5 Kgm. Motor 7R/6R/16R ngcc 10 52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos.
920005 - 920007 i 6o EulenEs s 8R/18R CC. 67 - Aflojar -90° y volver ajustar a 11.5 Kgm.
950407 Kit de Bulones Taranto:
12.- Torque Inicial 2 Kgm . 12- Torque Inicial 3 Kgm.
K87 - K87L - EK23 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm. Corolla - Carina 22- Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
EK24 - KF1 - KT1 544cc 6 ! 3 32 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm. Celica - Town Ace 1588¢c 9 3: - Aplicar Toruque de 9 Kgm.
1981/... g 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm. Camry 1976/80 110 g - /Sflqlar ?O Y|VQ|V9tT aéléséaf a 9t Kgm. t
52 - Dejar relajar la junta 30 durante minutos. _ _ i ejar relajar la junta 50 durante minutos.
Motor EK 23/24 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm. Motor 12 - 12TU - 2TJ 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 9 Kgm.
950507 Kit de Bulones Taranto: 970005

e |Gemenwse
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pégina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE
Cylinder head Capscrews with flange

TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with washer

ATENCION!!

Nunca lubricar la cara de la arandela
contra la culata.

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

o o

()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.

mporTante  WWhen tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.
IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard

MR
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS) L QESIREIDRS

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard ETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90°
0 0° [ 180° 0
360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Torque of 180° Torque of 270°

Afloje de - 90°
Loose of - 90°

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.

Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has

UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent

LAFRIRE waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

R

evision 6 - 05/09
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Torque Sequence
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Torque Sequence

400 - Super Special 3185 . Monza SLE/SEE 2 Torque Inicial 2.5 Kgm. ;
RS Malibu 1964/72 ce. 9 57 12- Torque Inicial 4.5 Kgm. Kadett - Rekord 1983/... 8 4 1 5 9 -Ad|C|onarApr|e(e Angular a + 60°.
3769cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Actra - Vectra 1989/97 | 1796cc. 32 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
Pick Up Chevy 1969/79 i
ck Up Lhevy 4047cc.| |13 8 6 1 3 10 14 32- Torque Final 14 Kgm. Motor CN18 S/E 7 3 2 6 10 42 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
Motor 194/230/250 CN18 NE/NV/NZ 52 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
200005 Kit de Bulones Taranto: B200000 240005 Kit de Bulones Taranto: B240000
- Opala A10/80/84/610 -
8 4 1 5 9 12- Torque Inicial 4.5 Kgm. 8 4 1 5 9 12- Torque Inicial 4.5 Kgm.
Opel K180 1974179 | ;g0 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Garavan - Comodoro | 475, 2%- Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Motor K 180 7 3 2 6 10 32 - Torque Final 14 Kgm. Opel 2A - Serie 2500 73 2 6 10 32 - Torque Final 14 Kgm.
Motor GM 153/151
200205 Kit de Bulones Taranto: B200000 240105 Kit de Bulones Taranto:
i Monza - Ascona 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
PRSI, Plcc)k ;2 g;gojfi% M9 425 7 12 12- Torque Inicial 4.5 Kgm. Blazer 1796cc 8 4 1 5 9 22 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
'.. .... pe | 4097cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Astra - Kadot - Vectra | 1998cc. 3 - Adicionar Apriete Angular  + 60°.
SS Fiera - 2da Serie 1386 13 10 14 32 - Torque Final 14 Kgm. stra - Radetl - Veclra CC.l |7 3 2 6 10 42 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
Motor 250 - 292 Motor C18NE - C20NE 52 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
200305 - 200307 Kit de Bulones Taranto: B200000 240205 Kit de Bulones Taranto: B240000
12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
Camﬁ)ﬁaﬁgoojgel Air 17 137 3 4 8 14 18 12.- Torque Inicial 3.5 Kgm. Monza - Kadett 8 4 1 5 9 22- Adicionar Apriete Angular a + 60°.
3851cc. 12 2% - Torque Hasta 6.5 Kgm. 1981/86 1598cc. 32 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
Im[’il?l? 1925335/62 16 11 6 2 5 10 32 - Torque Final 12 Kgm. Motor C16N - 16SH 7 3 2 6 10 42 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
otor 52 - Adicionar Apriete Angular a + 30°.
200405 Kit de Bulones Taranto: 240305 Kit de Bulones Taranto: B240000
Corsa - Ascona - Swing . -
Pick Up 7B M9 425 7 12 12 - Torque Inicial 4.5 Kgm. Kadett - Chevy C2 8 4 1 5 9 " i Torque Inicial 25 Kgrm. ;
: 1389cc. 22 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
Silverado 1980/... | 4097cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Vectra - Astra - Combo 1597 32 - Adicionar Apriete Anqular a + 60°
- ) cC. 7 3 2 6 10 ci priete Angular a .
Motor 250 13 8 6 1 3 10 14 32 - Torque Final 14 Kgm. Motor C14NV-C16NZ 42 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
C/IE16SE-X16SZR-L4
200507 Kit de Bulones Taranto: B200000 240405 - 240407 Kit de Bulones Taranto: B2404000 - B240400-1
i Corsa EFI- B10NZ a -
e R — e Cora s 9941 | g, [0+ 1 5 o |5 moiomonsizsion, .,
4277cc. 22 - Torque Hasta 8 Kgm. Celta 2000... 11960¢ 3 Adicionar Apriete Angular a + 60°,
2. i - : 7 3 2 6 10 - . :
BR C10/14/60 19651 1“9 4 8- Torque Final 13 Kgm. Motor OHC - C12NZ “« 42 - Adicionar Apriete Angular a + 60°.
Motor 261 12NZ - MPFI 8V/VHC
200605 Kit de Bulones Taranto: 240905 - 240908 Kit de Bulones Taranto: B240400 - B240400-1 (B240400-1 para motor MPFI hasta afio 2005)
Celta MPFI - Corsa A .
- 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
Chevette 1973/89 | 1393cc. | | & * ' % ° 1. - Torque Iicial 4 Kgm. Kadett E - Chevy Joy | 196cc. | | '8 4 1 5 o 22 - Adicionar Torque Angular + 60°.
Motor GMC 85/98 1599¢c 2 - Torque H_asta Alcanzar 8 Kgm. Chevy Swing 1389cc. 32- Adicionar Torque Angular + 60°.
. 7 3 2 6 10 37- Torque Final 11 Kgm. Motor C14E Familia | | 1400cc. 7 3 2 6 10 42 - Adicionar Torque Angular + 60°.
12NV - 12ST - L4
200805 Kit de Bulones Taranto: 241005 - 241007 - 241007-1.80 | Kit de Bulones Taranto: B240400 - B240400-1
Chevrolet 3 2 - Kadett D/E 1979/86 1o T -
. 12 - Torque Inicial 3.5 Kgm. . - Torque Inicial 2.5 Kgm.
Camién3916 | 3540cc. | [ 10 6 2 3 7T M1 2 Torque Hasta & Kgm Cavaler Astra | e | | %41 % 22 Adicionar Torque Angular + 60°.
1939/53 3674cc.| |13 9 5 1 4 8 12 32 - Torque Final 11 Kgm. Motor 13N/SB - 13N/S ' 7 3 2 6 10 37 - Adicionar Torque Angular + 60°.
Motor 216/224/235 13NS/SC 42 - Adicionar Torque Angular + 60°.
200905 Kit de Bulones Taranto: 241307 Kit de Bulones Taranto: B240400 - B240400-1

S 11 1 —

o
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

APLICACION

REF TARANTO
to reference

plication

. SECUENCIA DE APRIETE
m™ | Torque Sequence

Cavalier - Kadett - Luv 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
Calibra - Omega - Vectra 8 4 1 5 9 22 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 2.5 Kgm.
Monza - Frontera A 1998cc. 32- Adicionar Torque Angular + 90°.
Motor OHC - 20NE 7 3 2 6 10 42 - Adicionar Torque Angular + 90°.
CN20NE 52 - Adicionar Torque Angular + 90°.
241507 Kit de Bulones Taranto: B240000
rsa Il - Meriv: 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
m i wetee|| 20 Toraque Angular + 60"
. 32- Adicionar Torque Angular + 60°.
Motor L79 (DOHC)16V Tz 60 42 - Adicionar Torque Angular + 60°.
241808 Kit de Bulones Taranto: B280600
Century - Eurosport Para Motores c/ Cabeza de Hierro Fundido.
Cutlass - Cavalier 1989/94 2800ce 6 2 3 7 12 - Aplicar Torque de 9 a 10 Kgm.
Motor 2da. Gen. 3100 ' Para Motores con Cabeza de Aluminio
Cabeza de aluminio CCll 5 1 4 8 12 - Torque Inicial de 4.5 Kgm.
V6 M172” 27 - Adicionar Torque Angular + 90°.
241905 Kit de Bulones Taranto:
. 12- Torque Inicial 2.5 Kgm.
C'jr?a _GMI\/?rléva 2(')103_/... 1795 8 4 1 5 9 22 - Torque Angular + 60°,
otor MPF| 0\<v/e rain CC. 7 3 2 & 10 3?2 - Adicionar Torque Angular + 60°.
8 42 - Adicionar Torque Angular + 60°.
242207 - 242208 Kit de Bulones Taranto: B242200
itation - i 12- Torque Inicial 3 Kgm.
Ccl;t atlto " fgeé;%gy 7 2 1 6 22 - Torque Hasta Alcanzar 5.5 Kgm.
entury 2835¢c. 32-Torque entre 9 - 10 Kgm.
Motor 172 V6 8 3 4 5 42 - Dejar reposar la junta 30 minutos.
Carburados 52 - Torque Final entre 9 - 10 Kgm.
242805 Kit de Bulones Taranto:
o 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Pontiac Vin E 0 6 1 3 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
1988/92 2500cc. 32-Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm.
Motor L4 - 151 9 5 2 4 8 42 - Dejar reposar la junta 30 minutos.
57 - Torque Final 10 Kgm.
242905 Kit de Bulones Taranto:
(C283/302/307/327 Carb. R -
350/Pick Up Medianos 13 9512 6 10 12- Torque Inicial 4 Kgm.
283/307/327 Camiones 5735¢c.| |17 14 2: - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
2500 - C3500 Microbus - Malibu . 32 - Torque Hasta Alcanzar 12 Kgm.
Montecario - Truck - Vortec Vin R 16 12 8 4 3 7 11 15 42 - Torque Final 16 Kgm.
Motor GM C3501L V8
280105 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
. 9 3 1 6 8 27 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
m Luv - Pick Up 1986/92 2954¢c 3%- Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm.
. 42 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 10 Kgm.
Motor 42D1 10042 57 52 - Dejar reposar la junta 30 minutos.
6° - Aflojar - 90 y volver ajustar a 10 Kgm.
280407 Kit de Bulones Taranto: B280400

e |eesmeweossiw
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

APLICACION 3
Application Cm

REF. TARANTO
Taranto reference

ue Sequence

SECUENCIA DE APRIETE

Torque Inicial 2.5 Kgm.
Corsa 1998/... g@i?f - 9(% y V0|VZF ajulstaiag 365 Kgm.
Motor MPF1 ~ {1000cc. diconar Torque Anguiar + 90°
(DOHC) 16V 9 5 8 52 - Adicionar Torque Angular + 90°.
- Adicionar Torque Angular + 45°.
280507 Kit de Bulones Taranto: B280600
_ T 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
Corsa - Opel - Tigra 10 6 7 2°- Aflojar - 90 y volver ajustar a 2.5 Kgm.
Astra - Vectra 1993/... 1508 32 - Adicionar Torque Angular + 90°.
Motor C16XE - C16XEL CC. 9 5 s 4% - Adicionar Torque Angular + 90°.
DOHC)16V 57 - Adicionar Torque Angular + 90°.
( ) 6° - Adicionar Torque Angular + 45°.
280607 Kit de Bulones Taranto: B280600
Astra - Omega - Vectra %: -I\%rque Igigial 2.|5 Kgm. a5k
ibra - Si - Aflojar - 90 y volver ajustar a 2.5 Kgm.
m %{2&23@3 1998cc.| | 10 © 7 32 - Adicionar Torque Angular + 90°.
42 - Adicionar Torque Angular + 90°.
X22XE 16V - MPFI | 2200cc.f | o 5 8 52 - Adicionar Torque Angular + 90°.
(SOHC) 8V 62 - Adicionar Torque Angular + 15°.
280707 Kit de Bulones Taranto: B280700
12 - Torque Inicial 3.5 Kgm.
7 5 9 22- Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
S[[\)Aark qu%/gﬁ 995¢c. 32- Aflojar - 90 y volver ajustar a 7 Kgm.
otor 10 4 8 42 Dejar reposar la junta 30 minutos.
52 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 7 Kgm.
282507 Kit de Bulones Taranto:
. 12- Torque Inicial 2.5 Kgm.
Nubira 2003/5 1399 7 3 9 22 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 2.5 Kgm.
Aveo MPI2004/... cc. 32 - Adicionar Torque Angular + 70°.
Motor F14D5 - F16D3 | 1998¢¢.| | & 4 10 42 - Adicionar Torque Angular + 70°.
52 - Adicionar Torque Angular + 50°.
290107 - 290108 Kit de Bulones Taranto:
. . Bulones Largos:
Lumina - Cavalier s 4 9 12- Torque Inicial 5.9 Kgm.
Cavalier 135 2190 22 - Adicionar Torque Angular + 90°.
1987/97 CC. Bulones Cortos:
Motor LN2 - LM3 T3 10 12 - Torque Inicial 6.3 Kgm.
otor - 22 - Adicionar Torque Angular + 90°.
290207 - 290307 Kit de Bulones Taranto:
Capriche - Impala -
. 8 5 9 a_
Regal - Blazer - Pick up |, 12 13 17 - Torque Inical 3.5 Kgm.
300cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
g/lsozto\; 626§(YQGT'\}/(|PVF(; M7 3 2 6 10 32 - Torque Final 9 Kgm.
290607 Kit de Bulones Taranto:
Calibra - Cabalier 12-Torque Inicial 2.5 Kgm. ,
Astra - Vectra - Kadette 10 6 7 %a 'ﬁg!c!maqpfq“e ﬁ”guia’ ! ggo
Motor C20XE - 20XE | 1998cc. 4 Adicionar Torque Angular + 65°.
C20LET 16V 95 8 57 - Dejar reposar la junta 30 minutos.
(Hasta motor 14003804) 67 - Adicionar Torque Angular + 30°.
290907 Kit de Bulones Taranto:
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\1 aceite/oil *. 3\. aceite/oil . 3\ 2‘;1:(0': ::I::r:tl::(ral'a cara de la arandela
mmmmmmmmm:‘@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.
mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.

IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard K3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

90° -90°

la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
A riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.

Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has
UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent
IMPORTANT waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

Revision 7 - 01/10 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

JEEP IKA

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION . SECUENCIA DE APRIETE APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence Application Torque Sequence

Valiant I/I/11I/IV - D100 Im e?:|ra\\/2)na er T Inicial 3 K
i - Torque Inicia m.
Polara - Coronado o788, | [14 10 6 2 3 7 1 12 - Torque Inicial 5 Kgm. C?rand Voyggg, 8 2 4 6 2a - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Plymouth - Duster 22 Torque Final 10 Kam New Yorker 3301cc. 32- Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm.
Gauyin - Volare - Dart 3687cc. | (13 9 5 1 4 8 12 q gm. Town & Country V6 7 3 1 5 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 9 Kgm.
57 - Apriete Angular a + 90°.
Motor 170 - 225 Motor 201/202 (R00)
220005 Kit de Bulones Taranto: 510007 Kit de Bulones Taranto:
Caravan - New Yorker a i
D1500 - D1800 m : 12- Torque Inicial 3 Kgm.
- 9 3 5 7 - Imperial - Voyager 8 6 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Paikan - GT90 1498cc. ;: ) :Ir'orque ?'C'TlesKKgm' Grand Voyager 3778cc. 3%- Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm.
GT1001971/... 1798cc. 8 6 4 10 - lorque Final 8 Kgm. Town & Country V6 7 5 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 9 Kgm.
Motor Hillman Motor 231/233 {L00) 5% - Apriete Angular a + 90°.
220105 Kit de Bulones Taranto: B220100 510107 Kit de Bulones Taranto:
GTX - Coupe 1970...
R Dakota - Pick U 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Barracuda qugr Bee o3 57 12 - Torque Inicial 7 Kgm. Jee Cherokeep 0 ! 2% - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
L.AAlto Rendimiento | 5210cc. a ~ P 2464cc. q g
' 118 6 2 4 10 2°-Torque Final 12 Kgm. Comanche - Renegade o 5 1 4 8 32 - Torque Hasta Alcanzar 11,5 Kgm.
M 1973/1784\/8 Motor D150 42 -Torque Final de 13 a 15 Kgm.
otor
220505 Kit de Bulones Taranto: 510407 Kit de Bulones Taranto:
Continental 12 - Torque Inicial 2 Kgm. Dakota - Pick Up D150 .
21 1 2 3 10 16
D100/200/400/500 | 3959cc. ° 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm. Dodge Ram »?500 8 6 12- Torque Inicial 6.5 Kgm.
20 14 14 11 17 9 3900 22 - Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm
1951/64 4106¢c. 32 Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. Panel Vanette cc. que H gm.
Motor 241 - 251 19 13 6 5 12 18 42 - Torque Final de 9.5 Kgm m Motor V6 7 5 32- Torque Final 14 Kgm.
otor 241 - : .
220705 Kit de Bulones Taranto: 510507 Kit de Bulones Taranto:
Grand Cherokee Grand Cherokee 93/... 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Wagoneer - Wrangler 14 10 2 3 71 . - Camiones ligeros 7 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm.
EXTXTT | comeesn, | oo
1395 14812 ' 3500/4000/6500 | 5900cc. | | @ 10 S At
Comanche 1986/91 . 5% - Dejar reposar el motor 30 minutos.
Motor 240 - 242/L £ Motor 318 V8 62 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 14.5 Kgm.
220907 Kit de Bulones Taranto: 510707 Kit de Bulones Taranto:
Neon - Cirrus Grand Wagoneer
12 - Torque Inicial 3 Kgm. ; B 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Vitr:tuesr 11%?;61;//01 1796¢c. 106 37 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. P'c'j Up éjcraDanIer ggggcc 12 9 3 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
yag 1996¢c. 9 5 4 8 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a7 Kgm. eep LJ - CC. 22 - Torque Hasta Alcanzar 11,5 Kgm.
Motor 122 CID 42 - Apriete Angular a + 90°. Motor 258 AMC Jeep | 4200cc. | | " 1014 32 - Torque Final de 13 a 15 Kgm.
ECB/420H 16V L6 199/232
230407 Kit de Bulones Taranto: 510807 Kit de Bulones Taranto:
Neon - Sebring
12 - Torque Inicial 3 Kgm. B 12- Torque Inicial 4 Kgm.
Ao o | 1o | | ¢ 2 %7 2°-Torque Hasta Alcanzar 7 Kg. e Y9 | ooce, | | o 2°- Torque Hasta Aloanzar 8 Kgm.
eon Sl 3 Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm. 1, 0 1 32 - Torque Hasta Alcanzar 11,5 Kgm.
Mot(()|54o;?\-|200) '1|é4\'/122 42 - Apriete Angular a + 90°. Motor 258 AMC Jeep 42 -Torque Final de 13 a 15 Kgm.
230807 Kit de Bulones Taranto: 510907 Kit de Bulones Taranto:

o st

_ s dweewes
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

520000-1

DODGE CHRYSLER

JEEP IKA

REF. TARANTO
reference

APLICACION 2 SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

m : 8 2 4 6 12- Torque Inicial 6.5 Kgm.
NF;ICK Uzgg 9C8|7D/91 3910cc. 2°- Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm.
mj otor V6 7 3 1 5 32- Torque Final 14 Kgm.
520107 Kit de Bulones Taranto:
Lebaron - Spirit 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Voyager - Phantom 2913¢c 10 6 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Saratoga - New Yorker 2501 : 32- Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm.
Caravan - Dart K 501cc. 9 5 8 42 Aflojar - 90 y volver a ajustar a 9 Kgm.
135 - EDM/EDT - 153 57 - Apriete Angular a + 90°.
520205 Kit de Bulones Taranto:
Charger - Dart GTS
Le Baron - Cordoba 8 6 10 12 - Torque Inicial 6 Kgm.
Monaco - Super Bee | 5899cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm.
m Camiones Ligeros 7 3 9 32- Torque Hasta Alcanzar 14 Kgm.
Motor 360 Carb. y T.B.I
520505 Kit de Bulones Taranto:
Stratus - Avenger 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Sebring - Cirrus 6 2 3 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
1995/99 5899cc 3% - Torque Hasta Alcanzar 11 Kgm.
. . ' 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm.
Cirrus Vin N'y H 00/02 5 1 4 8 5% - Dejar reposar el motor 30 minutos.
Motor 150 (SOHC) V6 62 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm.
520607 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 4 Kgm.
Pick Up - Lebaron 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Caravgn 1981/89 2555 8 30 3?2 - Torque Hasta Alcanzar 10.5 Kgm.
CC. 10 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 10.5 Kgm.
Motor G54B 57 52 Dejar reposar el motor 30 minutos.
62 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 10.5 Kgm.
520805 Kit de Bulones Taranto:
15 11 10 14 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Pick U - Voyager W oo 2 Zowermesm iy
- Torqu zar 9. .
Caravan 1987/96 | 3000cc. . 42~ Aflojar - 90 y volver a ajustar a 9.5 Kgm.
Motor 181 V6 8 T8 52 - Dejar reposar el motor 30 minutos.
73 2 6 62 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 9.5 Kgm.
520905 Kit de Bulones Taranto:
Jeep Continental 10 6 7 a -
Bergantin 1954/74 | 2470cc. T e
e Motor 4L-151 95 8 )
540005 Kit de Bulones Taranto:

B T
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

520000-1

DODGE CHRYSLER

JEEP IKA

APLICACION
Application

REF. TARANTO
nto reference

Estanciera - Kaiser

ECUENCIA DE APRIETE
rque Sequence

Baqueano - Gladiator a1 "
Continental - Carabela 3705 0 12- Torque Inicial 3 Kgm.
Manhattan - Bergantin cc. 13 9 12 22 - Torque Final 6 Kgm.
Super 1954/...
Motor L226
540105 Kit de Bulones Taranto:
Torino - Rambler
Utilitario - Gladiator 14 10 1 12- Torque Inicial 3 Kgm.
Jeep T80 1966/73 2966¢c. 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Motor OHC 181 4B 13 9 12 32 Torque Final 13 Kgm.
300/3008/380
540205 Kit de Bulones Taranto:
Torino 1973/... 14 10 1 12- Torque Inicial 3 Kgm.
Motor OHC 181 - 230 | 3770cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
300-3807B 13 9 12 32 - Torque Final 13 Kgm.
540305 Kit de Bulones Taranto:
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio. i 7 i q I g A 7o g

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a ,,ff e @ ° | % () % ¥ Cr/a & i f}/ ° | ¥ () B @14

proper solvent. oy hy o —\QK\\ g f D x
\ v/ \>/ \¥=/

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad, / / \\/ ik \‘\, / \

agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido it i il i i !

ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.) ,}\ /A /,\ /t,\

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole O N AN AR L AN AN Al

bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket) = —) WS (AR ; @ T\ ANV & =

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta. SeD “

3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane g k2 E B 4 g E

Fi

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).

4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3). . .
5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes. 07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard I5{ NO RETORQUE
5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which 08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS) =l

provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.
05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard I3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
— Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades
90° -90°

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws. ® [ 180° [

[ /‘\ [0
360° 360°
8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci- \\/ V
270°

lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-

dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal Apriete de 360° Apriete de 90° Afioje de - 90° Apriete de 130° Apriete de 270°
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted. Torque of 360 Torque of 80 Loose of - 80 Torque of 180 Torque of 270

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.
3\ 3\ 3\ 3\ NO 3.\ ATENCION!! Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has
aceite/oil aceite/oil Nunca lubricar Ia cara de la arandela UL ENISE  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent
: 1 . ' contra la culata. IMPORTANT waste of time for your customer
mm««m««m«m««««m{-(ll("q Neverdoubrcteth face ofe washer aste of time for your customer.
U M Over the cylinder head.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong

L e LU LRI LT L C L D S ST e S LA CL D assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

de culata de cilindros.

mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head. & Atencién al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

IMPORTANT

Revision 0 - 09/08 II




@tﬂl‘ﬂﬂtﬂ 980000 @tarantn 980000

A utopartes EUROPEOS A utopartes EUROPEOS

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application c Torque Sequence Taranto reference Application Cm ue Sequence

MERCEDES BENZ

190E 1990/93 12

12- Torque Inicial 4.5 Kgm.

2° - Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm.
32 Aflojar -90° y ajustar a 6.5 Kgm.
42 - Esperar 30 minutos.

5° - Aflojar -90° y ajustar a 6.5 Kgm.
6° - Apriete angular a + 25°.

- Torque Inicial 4 Kgm.
190 - 200 - 200T 1797cc 8 4 2 6 10 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
1980/85 ) 32- Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.

320 - 520 - 323i
1977/82 1990cc. | [ 3 1 5 7T 13
320i-52011982/93 | 2315cc. | |14 8 & 2 4 10 12
Motor M20

1996¢c. 7 3 1 5 9 4% - Apriete angular a + 90°.
1092021138396 s r

351707 Kit de Bulones Taranto: B351700

950207 Kit de Bulones Taranto: B980000

Clase 140A 1997/... . ici
32311982186 - 5201 13- Torue Inicial 45 Kgm. 160A 1997/ 1397cc. | [ & 4 2 © K 500y oot apitar a 3.5 K
2 - Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm. . : o : :

322)??513%991 1990cc. | |9 3 1 5 T 18 3. Afk;}ar -90°y ajustar a 6.5 Kggm. Vaneo 2001/... 1598cc. 7 3 1 - Apriete angular a + 90°.
2315c¢c. 42 - Esperar 30 minutos. Motor M166.940/961

- Apriete angular a + 90°.

@
-

© o

ENIEN
Ehc R

Motor M20 (206KA) 52 - Aflojar -90° y ajustar a 6.5 Kgm.
M20 (236EE) 62 - Apriete angular a + 25°.

370008 Kit de Bulones Taranto:

980007 Kit de Bulones Taranto: B980000
325i - 325ix - 325e

MINI COOPER

One Coupe (Mini R50)

525e - 525i KAT

12 - Torque Inicial 3 Kgm. 2000/01 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
1983/93 24%cc. | M3V 5T B 22 - Aflojar -90° y ajus?ar a3 Kgm. Cooper Coupe 1598cc e 237 22-Vlolver a ajustar a 4 Kgm.

37 Apriete angular a +90°. - : 37 - Aflojar -90° y volver ajustar a 4 Kgm.

528e 19811... 2693cc. | 148 6 2 4 10 12 L e & ang . (Mini R50) 2000/01 9 5 1 4 8 42 - Apriet ara s 90°

Motor M20 (256E1/2) 42 - Apriete angular a + 90°. - Apriete angular a .
oto Motor W10B16A 16V
M20 (256K 1/2)
980107 i ale Bulenes Temrer 981308 Kit de Bulones Taranto:
ROVER

318i 1987/93
518i 1989/95
316i 1988/02
Motor M40 (184E1)
164E3 - 184E2

Metro 111 1990/98

12- Torque Inicial 3.5 Kgm.

22 - Aflojar -90° y volver ajustar a 3.5 Kgm. Metro 111-214 1990/94 1120cc 7 3 1 5 9

3?- Apriete angular a + 90°. Metro 114-214 1995/99 !

42 Apriete angular a + 90°. Motor 11K8 - 8V 139%cc. 8 4 2 6 10
14K8 - 8V

12 - Torque Inicial 2 Kgm.

22 - Apriete angular a + 90°.
32 - Apriete angular a + 90°.
42 - Apriete angular a + 90°.
52 - Apriete angular a + 90°.

1596¢c 10 4 2 6 8
1796¢c. 7 5 1 3 9

MIMD | | [

980307 Kit de Bulones Taranto: 860008 Kit de Bulones Taranto: B860000
316i KAT - 318 - 318i 12 - Torque Inicial 3 Kgm. 820 - 820i - 820Si
518 - 518i - 520 - 520i 2° - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. | ion Multipunt - Torque Inicial 4 Kgm.
m 19|7 o N 17760c | | 1004 2 6 8 32 Afjar 0° y voher ajusara & Kgm. m nyeccg;5 6/golpun 0 . 7 5 1.3 9 2 \verausaradian
? - Apriete angular a °. ' % - Aflojar -90° y volver ajustar a m.
Motor M10 (184EB) 1990c. | 17 5 1 5 9 50. Egperar nginutos. Motor 20HD-M16 10 4 2 6 8 42 -Aprijete angzlar a+ 9(J)°. ‘
M10 (184KA) 6° - Apriete angular a + 25°. (DOHC) 16V
980707 Kit de Bulones Taranto: 890608 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 3 Kgm.
730i Kat 1986/92 M9 3 1 5 7 13 2: - T(f)rque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
5301 KAT 1988/91 | 2986cc. 2o Aot angtior a e o™
Motor M30 (306KA) 148 6 2 4 10 12 52 - Esperar 30 minutos.
67 - Apriete angular a + 35°.
980907 Kit de Bulones Taranto:

. I
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\1 aceite/oil *. 3\. aceite/oil . 3\ ?;j:(cr: ::I::r:tl::(ral'a cara de la arandela
rmzmmmmmmmmm:‘(@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.
mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.

IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration
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MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard K3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90° -90°

[ /‘\ ¢ : g 180° [ /‘\
360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.
Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has

UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent
IMPORTANT waste of time for your customer.

g Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

Revision 9 - 02/10 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

250000

FIAT - ALFA ROMEO

REF. TARANTO
Taranto reference

1100/103

10

1.

APLICACION 2 SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

Torque Inicial 2 Kgm.

1961/64 1089cc. 7 % 22 - Torque Final 5 Kgm.
250005 Kit de Bulones Taranto:
600 E-R-S
770 Coupe 797¢c 10 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
800 Spider 1962/76 ' 7 22 - Torque Final 4 Kgm.
Motor 100D - 170R
250105 Kit de Bulones Taranto: B250100
~ Berlina
Famlllilrgég%glcarga 1481cc. | | 1 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Coupe 1969/72 1600cc. 7 22 - Torque Final 9 Kgm.
Motor 115C
250205 - 250207 Kit de Bulones Taranto: B250200
1%%;31_4%{“18(?23'0 10 12- Torque Inicial 2 Kgm.
1116¢cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
Str?\/(ljat60112%£”m 7 32 Torque Final 9.6 Kgm.
otor
250405 - 250407 Kit de Bulones Taranto: B250400
128 - 147 - Spazio
lava - Duna - Strada 1290cc 10 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Sorpasso - Fiorino 1 301cc. 2°- Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
Motor 128A1- 138B2 : 7 32- Torque Final 9.6 Kgm.
138A - 138A2
250505 - 250507 Kit de Bulones Taranto: B250400
128 - Regatta - Premio 10 12 - Torque Inicial 2.1 Kgm.
Duna - Fiorino - Elba 1498 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
Super Europa - Uno ce. 7 3: - Apriete Angular de + 90:.
Motor 138C3 4% - Apriete Angular de + 90°.
250605 - 250607 Kit de Bulones Taranto: B260200
125 - Berlina - Familiar
Sport - Multicarga 1608cc 10 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Mirafioli 1972/74 ’ 22 - Torque Final 8 Kgm.

Motor 125AB - 125A

250705

Kit de Bulones Taranto: B250700
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

250000

FIAT - ALFA ROMEO

REF. TARANTO APLICACION 2 SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Cm® | Torque Sequence

260305 - 260307

159A3 -146C6
Kit de Bulones Taranto: B260200

147 - Oggi
Panorama - Uno 1049cc.
Premio - Trend 1300cc.

12-
2.

Torque Inicial 5 Kgm.
Torque Final 8 Kgm.

133 - 600S 1
Berlina de Lujo 843cc. 8 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
1977/82 903cc. 7 9 22 - Torque Final 6.5 Kgm.
Motor 100R - 100G
250805 - 250807 Kit de Bulones Taranto: B250800
12 - Torque Inicial 2.1 Kgm.
Re%ggg; 00S 1585 10 8 2?2 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
ce. 7 9 32 - Apriete Angular de + 90°.
Motor 149A 42 - Apriete Angular de + 90°.
250905 - 250907 Kit de Bulones Taranto:
Unoie 1: - Torque Inicial 2 Kgm.
Regata 75 ie 8 10 22- Torque Hasta Alcanzgr4 Kgm.
1986/90 1498cc. 32 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 4 Kgm.
7 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
Motor 138/138C3 50 - Apriete Angular a + 90°.
252205 - 252207 Kit de Bulones Taranto:
Regatta - Croma 12 - Torque Inicial 2.1 Kgm.
Te’\rlln;:ra 1'5|"I‘pé) ) fsiué)e 1585¢cc. | | 1 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
oo y 1995cc. | | 7 0 32 Apriete Angular de + 90°.
836/159?3;1:3602358 42 - Apriete Angular de + 90°.
260105 - 260107 Kit de Bulones Taranto: B260100
Spazlo - Duna - Tipo 12- Torque Inicial 2.1 Kgm
Ung. - \./Ivacg‘- Palio 1372 10 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
orino - Siena ce. 7 9 32 - Apriete Angular de + 90°.
Motor 116509/; - 146C 42 - Apriete Angular de + 90°.
260205 - 260207 Kit de Bulones Taranto: B260200
Duna - Tipo
Uno - Vivace - Palio 10 R 12 - Torque Inicial 2.1 Kgm.
Fiorino - Siena - Elba 1581 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
Premio - Regatta cc. 7 9 3% - Apriete Angular de + 90°.
Motor 160A - 160A2 42~ Apriete Angular de + 90°.

Motor 127AB

260505

Kit de Bulones Taranto: B260500

B T T L —
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FIAT - ALFA ROMEO

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION 2 SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

Uno Mille - Palio 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Siena 1983/... 994 1 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm.
Motor 146B ce. 7 9 32 - Tuercas Apriete Angular de + 80°.
ED/EDX MPI - EL MPI 42 - Bulones Apriete Angular de + 180°.
260705 - 260707 Kit de Bulones Taranto:
PaIBio ) SieRAa - Tipo 12- Torque Inicial 2.1 Kgm.
Mrel‘t\'lol . Sr?ta 1581 1 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
ultipla - Lelta ce. 7 9 32 - Apriete Angular de + 90°.
Motor 1?;?:4 182A6 42 - Apriete Angular de + 90°.
260907 Kit de Bulones Taranto: B260900
Uno - Palio - Siena 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Punto 60 - Cabrio | 1000cc. | | ® 10 2 - Aflojar -90° y volver ajustar a 3 Kgm.
Panda 1300cc. 7 9 32 - Apriete Angular de + 90°.
Motor Fire 8V 42 - Apriete Angular de + 90°.
270507/270507-1.90 - 270508 | Kit de Bulones Taranto: B270500
a o
145/146/155/156/166 L Jorwemcalzion
GTV - Spider R 10 - Torque asta al canzar 4 Kgm.
Twin Spark 16V 1747cc. 32 - Aflojar - 90 y volver ajustar a 4 Kgm.
win Spar 1598cc. 42.- Apriete Angular a + 90°.
Motor 676.01 7 9
otor y 5° - Apriete Angular a + 90°.
671.06 - 671.09 6° - Apriete Angular a + 90°.
270607 Kit de Bulones Taranto: B270600
Palio - Siena - Novo 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Doblo 1000cc. 8 10 22 - Aflojar -90° y volver ajustar a 3 Kgm.
Palio Weekend 1300cc. 7 9 32 - Apriete Angular de + 90°.
Motor Fire 16V 42 - Apriete Angular de + 90°.
270707 - 270708 Kit de Bulones Taranto: B270700
12 - Torque Inicial 2 Kgm.
M c 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Bg&: 1_9905782 1998cc. | | 1° 8 12 32 - Aflojar - 90 y ajustar a 4 Kgm.
1300cc. | | 44 5 o 4% - Apriete Angular a + 90°.

Motor 182A1 - 182B3

57 - Apriete Angular a + 90°.
62 - Apriete Angular a + 90°.

270907

Kit de Bulones Taranto: B270900

g
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FIAT - ALFA ROMEO

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm® | Torque Sequence
7 3 2 5

166 - GTV V6 24V DR %
1996/00
Motor 343.01- 343,02 | 2999 | =——— %

12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.

22 - Aflojar -90° y volver ajustar a 2.5 Kgm.
32- Apriete Angular de + 120°.

42 - Apriete Angular de + 120°.

361.01-161.02

7 3 2 5

271007 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 1.5 Kgm.
. . 8 6 2 5 10 22 - Torque Hasta Alcanzar 3 Kgm.
Pa"iﬂ' S'eg,a R S\t/rada 1368¢c. 32 - Aflojar -90° y volver ajustar a 3 Kgm.
otor Fire 8 7 3 1 4 9 42 - Apriete Angular de + 90°.
52 - Apriete Angular de + 90°.

271208 Kit de Bulones Taranto: B270500

N
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).

4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3). . .
5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes. 07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which 08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.
05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard I3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
— Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.

90° -90°
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws. ® [ 180° [ /‘\

[ /‘\ [0
360° 360°
8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci- \\/ V
270°

lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-

dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal Apriete de 360° Apriete de 90° Afioje de - 90° Apriete de 130° Apriete de 270°
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted. Torque of 360 Torque of 80 Loose of - 80 Torque of 180 Torque of 270

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.
3\ 3\ 3\ 3\ NO 3.\ ATENCION!! Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has
\ aceite/oil \ \ aceite/oil Nunca lubricar Ia cara de la arandela UL ENISE  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent

contra la culata. IMPORTANT
Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

waste of time for your customer.

ot ()

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong

L e LU LRI LT L C L D S ST e S LA CL D assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

de culata de cilindros.

mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head. & Atencién al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

IMPORTANT

Revision 6 - 12/08 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION 2 SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

Falcon - Fairlane - F100| 2300cc.
Pinto - Sprint - Torino | 2800cc. a i,
Falcon SP - Econoline | 3100cc. 14 10 6 2 3 7 1 ;a %:que Inicial 7.2 Kgm.
- Torque Hasta Alcanzar 8.6 Kgm.
Motor 187/188/221-7B | 3300cc. 13 95 1 4 8 12 3 - Torque Final 11 Kgm
221 Sprint 7B 3618cc. ’
Motor 144/170/200/250 | 4100cc.
300005 - 300007 Kit de Bulones Taranto: B300000
F100 - 350 - 600
Fairlane 1961/70 4458cc. o6 2 3 7 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Motor 272 V8 FI | 4785cc. 9 5 1 4 8 2%- Torque Final 11 Kgm.
292 V8 FI
300205 Kit de Bulones Taranto:
Taunus L - GXL 7 6 1 3 9 .
. 12- Torque Inicial 7.5 Kgm.
Ghia 1974/... 1990cc. a :
m Motor OHC 10 4 2 5 8 % 22 Torque Final 125 Kgm.
300305 Kit de Bulones Taranto: B300300
Taunus - Sierra - XR4
Falcon - Ranger 7 6 1 3 9 .
. 12 - Torque Inicial 7.5 Kgm.
m Maverich 1974/... 2299cc. 22 - Torque Final 12.5 Kgm.
Mustang 1980... 10 4 2 5 8
Motor OHC - 122
300405 Kit de Bulones Taranto: B300300
F100 - 350 - 600
Fairlane - LTDS00 | -0 e 2 37 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Fase I 1969/76 ’ 9 5 1 4 8 22 - Torque Final 11 Kgm.
Motor V8 F2
300505 Kit de Bulones Taranto:
;5 - ¥orque :_r;icial ’o;\IKgm. 6k
. 2 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Sierra 1984/... 0 4 2 6 8 32 Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm.
Escort - Americano | 1597cc. 42 -X(f)quue ng(i)sta Allcanzar 11tKgm.1 K
7 5 1 3 9 52 - Aflojar - volver a ajustar a m.
Motor OHC 62- Dejér reposgr el motorJSO minutos. ¢
72 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm.
300605 Kit de Bulones Taranto: B300600
Escort - Saveiro
Senda - Gol - Scala 7 5 2 4 10 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Corcel - Belina 1555¢c. 22- Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm.
Pampa 1989/... 9 3 1 6 8 3% - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm.
Motor CHT/AE

300705 - 300707

oo o[ s T Bsoen

Kit de Bulones Taranto: B300700
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

Falcon 4B - STD

APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm® | Torque Sequence

14 10 6 2 3 7 1M 12 - Torque Inicial 7.2 Kgm.
m De Luxe - Futura 2780cc. 2% - Torque Hasta Alcanzar 8.6 Kgm.
Rural 1962/68 3052cc. | (13 o 5 1 4 8 12 32 - Torque Final 11 Kgm.
Motor 170/187 4B
300905 Kit de Bulones Taranto: B300000
12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
%S(.:OH 11353/34? 10 4 2 6 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 5.5 Kgm.
rion 1392cc. 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 5.5 Kgm.
Motor HL 14G 75 1 3 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
CFI - EFI 5% - Apriete Angular a + 90°.
301007 Kit de Bulones Taranto: B301000
Fliesta - ESCOH 12- Torque Inicial 2.5 Kgm.
Orion - Orion EFI 0 4 2 6 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 5.5 Kgm.
Fiesta XR2 - EFI 1597cc. 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 5.5 Kgm.
Motor CVH (HL16CFI- 7 5 1 3 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
H16G/MFI-HL16H/I/EFI) 5° - Apriete Angular a + 90°.
301107 Kit de Bulones Taranto: B301000
Mondeo 1993/... o 12- Torque Inicial 2.5 Kgm.
Escort - Orion 1992/... 1597 4 2 68 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm.
Fiesta 1994/95 cc. 75 1 3 9 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 4.5 Kgm.
Motor Zetec 16V 42 - Apriete Angular a + 105°.
301207 Kit de Bulones Taranto: B320300
i 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Fiesta 1.976/86 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Escort - Orion - Fiesta | 957cc. 0 4 2 6 8 32 - Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm.
Escort - 1982/88 1118cc. 4: -X?quue r-sl)a(l)sta Allcanzar 1 Kgm.11 ‘
7 5 1 3 9 52 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a gm.
Motor OHV (HCS) | 1297cc. 6° - Dejar reposar el motor 30 minutos.
OHV BL13H 72 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm.
301307 Kit de Bulones Taranto:
7 5 1 3 9 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Focus 1998/... 179 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Motor ZETEC E 16V ce. 10 4 2 6 8 3% - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 4 Kgm.
42 - Apriete Angular a + 90°.
301507 Kit de Bulones Taranto: B320300
7 5 1 3 9 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Focus 1998/... 1989 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Motor ZETEC E 16V e | 140 4 2 6 8 3- Aflojar - 90 y volver a gjustar a 4 Kgm.
42 - Apriete Angular a + 90°.

301607 - 301608

Kit de Bulones Taranto: B320300

v | e oo
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
T Application Cm® | Torque Sequence

nto reference
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm® | Torque Sequence

Taranto reference

Ghia 1991/... Corcel Il - Belina Il
] Topaz 1989/94 8 4 5 9 12 - Torque Inicial 4 Kgm. Coupe GT - Pampa | 1300cc. 7 10 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Topaz - GS - GLX 2300cc. 2% - Torque Hasta Alcanzar 7.5 Kgm. Del Rey - Scala 1400cc. 2% - Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm.
1984/88 7 3 6 10 3?- Torque Final 9.5 - 10.5 Kgm. 1971/83 1555¢c. 9 8 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm.
Motor 140 FI-140 Carb. Motor CHT
301705 Kit de Bulones Taranto: 310605 Kit de Bulones Taranto: B300700
12 - Torque Inicial 6.5 Kgm.
\{I%%SS(L_J?? m:?ga:jg 5 1 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 7.5 Kgm. Escort 1.3 1983/... 997cc 7 10 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
uru u ! 3811cc. 32 - Torque Hasta Alcanzar 8.5 Kgm. Escort Hobby 1993/... 1 ' 22 - Torque Hasta Alcanzar 6.5 Kgm.
Sable - C°U95f11985/ 87 6 2 8 42 - Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm. Motor CHT/AE 300cc. 9 8 37 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm.
Motor 232" V6 5% - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 10 Kgm.
301905 Kit de Bulones Taranto: 310705 Kit de Bulones Taranto: B300700
Mondeo - Ranger 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm. Fiesta 1988/95 a .
2.0 2001/05-2.3 2004/05 8 4 5 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm. Courier 1991/... | 1597 9 7 1" - Torque Inicial 2.5 Kgm.
1999cc. ! ) ) ccC. 2% - Torque Hasta Alcanzar 5.5 Kgm.
Eco Sport 2003/... 2261 3 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 4.5 Kgm. Fiesta 1998/01 1299¢c 32 Apriete Angular a + 90°.
Motor L4 - CJBA e T3 6 10 4: - Apriete Angular a + 90:‘ Motor OHV (HCS) ' 10 8 42 - Apriete Angular a + 90°.
Duratec HE 57 - Apriete Angular a + 90°. Endura - L4
302207 Kit de Bulones Taranto: 310805 - 310807 Kit de Bulones Taranto: B310800
Ford V6 (USA)
. - 12- Torque Inicial 4 Kgm.
Falcon - Pick Up 14 10 2 3 71 1: - Torque Inicial 7.2 Kgm. Rgnger - Bonco Il 5 7 2. Torgllje Hzlaslta Alcgnzar 75Kgm.
1989)/... 3618cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 8.6 Kgm. Sierra - Granada 2933cc. 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7.5 Kgm
13 9 1.4 8 12 3% - Torque Final 11 Kgm. BRC V6 1986/ 6 8 a_An o ’ ’
Motor Max Econo 43 - Apriete Angular a + 90°.
Motor 177 BRC V6
310005 - 310007 Kit de Bulones Taranto: B300000 310907 Kit de Bulones Taranto: B310900
N Ka 1997/99 R -
Ranger 1989/.:. o 5 3 7 12 - Torque Inicial 7.5 Kgm. Fiesta 53HP 1996/99 10 s 18- Torque Inicial 3 Kgm. )
Galaxy - Maverich 4942cc 22- Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm. Fiesta 45HP 1988/95 | 999 22- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 3 Kgm.
1983/... 110 6 4 8 37 - Torque Hasta Alcanzar 10 Kgm. Motor Endura cc. ; o 32 - Apriete Angular a + 90°.
_ 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 10 Kgm. 42 - Apriete Angular a + 90°.
Motor F302 - V8 Jar-30y I g OHC(HCS) ?
310105 Kit de Bulones Taranto: 311005 - 311007 Kit de Bulones Taranto: B310800
12 - Torque Inicial 3.5 Kgm. Explorer - Ranger 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Econoline 4900 14 10 237 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Navajo V6 1991/... 5 7 22- Torque Hasta Alcanzarl8 Kgm.
Delivery 1980.. 1l o5 1 4 8 12 3 -Torque Final 10 Kgm. Bronco Il V6 1990/91 | 3996cc. | | . 3, Afljar - 90y volver a austar a 8 Ko,
42 - Aflojar - 90 y ajustar a 10 Kgm. Motor 244 CID (SOHC) - Apriete Angular a .
310205 Kit de Bulones Taranto: 320107 Kit de Bulones Taranto:
Fairlane 500 - Galaxy 12 - Torque Inicial 3.5 Kgm Mustang - Taurus . -
500 - Monterrey 75 3 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Thunderbird - Sable 5 7 ;a : %qﬂg :_'l“]ics'fa' ;‘\I':gr']';a o5 Kam
Thunderbird - Mustang | 6400cc. - Cougar - F150 3811 a gm.-
3% - Torque Hasta Alcanzar 12 Kgm. 9 cc. 32 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm
1960/71 042 608 42 - Torque Final 14.5 Kgm Taurus Guayin 6 8 o Al oo
Motor 390 CID V8 q -0 Rgm. Motor 230 (235) Ve 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 8 Kgm.
otor otor
310307 320207 Kit de Bulones Taranto:

T
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

Taranto reference nto reference

Escort - Mondeo Bul M11 12 Torque Inicial 3 Kgm.
@- Torque Inicial 2.5 Kgm. ulones q gl
Orion - Fiesta 1992/... 9 23 “Torque Hasta Alcanzar 4.5 Kgm. Ka 1999/ 8 6 3 9 22 - Apriete Angular a +120°
Mondeo 1993/... 1796c¢c. 32 Ariete Anaular a + 60° 999cc. .
Motor Zetec 16 V 10 A g o Motor Zetec Rocam ZL 10 4 5 7 Bulones M8 1% - Torque Inicial 1.5 Kgm.
(DOHC) - Aprite Angular a + 60°. 22 - Apriete Angular a +45°
320307 Kit de Bulones Taranto: B320300 340107 - 340108 Kit de Bulones Taranto: B300600
Escort - Mondeo 93/01 . - Ka - Fiesta - Courier a .
- Bulones M11 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Contour 122 5 1y Tore oI ZKam, o 1997]... 2001/04 56 1 30 ’ 2 Aprte Angular a +120°
1993/...-1996/99 | 1989cc. 3 Apriete Angulara + 60°, Escort 1598cc. , B
Motor Zetec 10 42 - Apriete Angular a + 60°. Eco Sport 2003/... 10 4 5 7 Bulones M8 ;a -Xorqute chla: 15 }fggl
L4 12516V Motor Zetec Rocam ZL - Apriete Angular a
320507 Kit de Bulones Taranto: B320300 340207 - 340208 Kit de Bulones Taranto: B340100
F100/250/350 - Cougar:
Continental - Granada | 4300cc. . 12 Torque Inicial 3 Kgm F100 - 250/350 o 5 s 5 12 Torque Inicial 9 Kgm.
Fairmont - Thunderbird| 4800cc. 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm. Econoline 250/350 7500 22 - Torque Hasta Alcanzar 13.5 Kgm.
Mustang - Microbus | 5000cc. | | 4o 32 Volver a ajustar a9 Kgm. 1985/87 4 . . s 3 Torque Hasta Alcanzar 18 Kgm.
Motor F260/F289/F302| 5500cc. 42 - Torque Final a 15 Kgm. Motor F460L V8 47 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 18 Kgm.
F335/F351- F302L V8
320705 - 320707 Kit de Bulones Taranto: 340407 Kit de Bulones Taranto:
Monterrey - Torino -
: ~ : 12 - Torque Inicial 1.5 Kgm. . 12 - Torque Inicial 9 Kgm.
Fiesta SE - Courier 8 22 Torque Hasta Alcanzar 3 Kgm. Continental - Cougar 7000cc. 9 5 3 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 13.5 Kgm.
Puma 1996/... 1388cc. 3 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 3 Kg. Mark I1I-IV-V 1988/94 750000 3% Torque Hasta Alcanzar 18 Kgm.
Motor Zetec SE 16V 10 4 - Apriete Angular a + 90°. Camion F700/701 93/98 f{1oos 4 8 42 - Alojar - 90 y volver a ajustar a 18 Kgm.
Motor 460 CID-429 V8
320907 - 320908 Kit de Bulones Taranto: B320900 340507 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm. »
1800cc 10 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. Mu_stang - Ranger . s o 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Courier 1972/82 1900 ’ 32- Torque Hasta Alcanzar 8.5 Kgm. Pick Up 19891... 2298cc. 22- Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Motor 110 121-123 | , CC. 0 52 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 8.5 Kgm. Motor F140L (SOHC) | 2500cc. | | 10 4 ¢ 8 37 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm.
000cc. 6° - Dejar reposar el motor 30 minutos. EFI - NAI4 (SOHC) 42 - Apriete Angular a + 95°.
72 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 8.5 Kgm.
322205 Kit de Bulones Taranto: 340607 Kit de Bulones Taranto: B300300
Capri - Cortina 18- Torque Inicial 3 Kgm. Town Car - Grand
_Gj 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. . a_ i
(TSranada TSIerr-? 10 37 Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm. Marquis - LTD Crown 95 37 ;a -/I(fjlz)q:f-lglé):lalv?gl?/;gamé'ustar a35Kgm
aunus - ranst 1593cc. 42 - Torque Hasta Alcanzar 11 Kgm. Victoria - Cougar | 4600cc ) y J -5 Kgm.
Pick U o 1 . : 3% - Apriete Angular a + 90°.
Ick Up 7 52 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm. Thunderbird 1992/95 10 6 4 8 pri g
Motor OHC TL16L 62 - Dejar reposar el motor 30 minutos. 42 - Apriete Angular a + 90°.
TL16LH/TL16G 72 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm. Motor 281 CID V8
330905 Kit de Bulones Taranto: B300600 340707 - 340708 Kit de Bulones Taranto:
i ina - Si 12- Torque Inicial 3 Kgm. F100 - F150 1991/...
Cagn Cgrtln_ell_ S|§rra 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. Econoline - Vanett 1% - Torque Inicial 3.5 Kgm.
ranada - Transit 10 32 Torque Hasta Alcanzar 9 Kgm. conoline - Vanette | 4 460c 14 10 231 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Taunus - Pick Up 1993cc. 4% - Torque Hasta Alcanzar 11 Kgm. m Camion F150 ' 32 - Torque Final 10 Kam
7 52 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm. 4900ce. | | 13 o 1.4 8 12 q U fgm.
1970/... 6 - Dejar reposar el motor 30 minutos. Motor 300 CID Inyec. 42 - Aflojar - 90 y ajustar a 10 Kgm.
Motor OMC TL20L/H 72 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 11 Kgm. L6 -250/300
340005 Kit de Bulones Taranto: B300600 340907 Kit de Bulones Taranto:

T 1 1 T —
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes. 07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which 08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Mulilayer Steel Gaskets (MLS)

provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.
05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard ETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
— Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta. EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.
90°

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws. [ ® [ 180° [

360° 360°
8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente. 2700

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal A%rie:: gfsgg?" A%’rie:: g&gg“ "}_f(')gi; ‘(’J? '9%2" A%'rieltl: gfe1 ;g?" A?O’rie:: gfez%‘?"
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted. J q q q

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y

E‘;E‘J&':h%i&’ %Sé’st‘r‘;xscfvm:‘n‘gf & Ecy)m'é}" vy %g;’s'z‘rgﬁscﬁmvﬁ@#f“ la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.
3\ 3\ 3\ 3\ NO 3.\ ATENCION!! Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has
\ aceite/oil \ \ aceite/oil Nunca lubricar Ia cara de la arandela UL ENISE  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent

contra la culata. IMPORTANT
Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

waste of time for your customer.

ot ()

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong

L e LU LRI LT L C L D S ST e S LA CL D assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

de culata de cilindros.

mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.
IMPORTANT

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

!I Revision 1 - 02/09
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
o reference Application Torque Sequence

Civic - CRX 1988/91

- Torque Inicial 2 Kgm.

2 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.

1343cc 10 33 - Aplicar Torque de 7 Kgm.
Motor D13B1 - D15B6 : 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
D158 (SOHC) 16V 1493cc. 7 52 Rodar el motor hasta la apertura total del
termostato. Dejar enfriar 30 minutos..
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
860307 Kit de Bulones Taranto: B860300
Civic 1994/95 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
. 2°- Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Civic VTEC 1991/97 10 32 Aplicar Torque de 7 Kgm.
CRXVETEC 92/95 | 1590cc. g: - %F\{ﬂ(()jjar -?0" y voILver ajluslar a7Kgm. o
7 - Rodar el motor hasta la apertura total de
Motor D1626/7/9 termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
D16 A6 (SOCH) 16V 6° - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
860407 - 860408 Kit de Bulones Taranto: B860400
- 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Civic CRX 0 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
32 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
Integra 1985/87 1590c. 42.- Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm.
Motor D16A1 - ZCI 9 52 - Rodar el motor hasta la apertura total del
termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
ZV (DOHC) 16V 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6.5 Kgm.
860507 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 2 Kgm.
a
Prluce . 2 et .
Accord 1980/81 1602cc. 42 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
Motor EP 8V - EK 8V 1750cc. 7 5% - Rodar el motor hata la apertura total del
termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
860607 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 2 Kgm.
Prelude - Accord o 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Viglor 1982/83 1602cc. 23 Qﬂpgjc:rr-g%r“q)llj?/glse7r Ej%r:tér a7Kgm.
Quinet 1981/... 1750cc. 7 52 - Rodar el motor hasta la apertura total del
Motor EP - EK/EL termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
oto K 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
860707 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Accord 1993/... S 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
A
Molor F8A3 | 1850cc AN
F2021/22 1997¢cc. | | 10 52 - Rodar el motor hasta la apertura total del
(SOHC) 16V termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
860808 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 3 Kgm.
Accord 1998/... 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Prelude - Wagon 1997cc 7 32 - Aplicar Torque de 10 Kgm.
padn 98| 5155
8 10 - Rodar el motor hasta la apertura total de
Motor F20B3/B5/B6 termostato. Dejae enfriar 30 minutos.
F22B1/B4/B5/B8 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
860908 Kit de Bulones Taranto:

oo |eeeeewes
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

REF. TARANTO
to reference

Accord - Prelude

12- Torque Inicial 3 Kgm.
2° - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.

1992196 2s0ce. | | | Aot 907 woter soar a 10 kg
Motor H23A1/A2/A3 ' 10 5% - Rodar el motor hasta la apertura total del
DOHC) 16V termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
( ) 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
861008 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 2 Kgm.
Civic - Civic Van 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
1975/82 1169cc. 10 32 Aplicar Torque de 6 Kgm.
1238cc. 4 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6 Kgm.
Ballade 1982... 13350 7 50 - Rodar el motor hasta la apertura total del
- - . termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
Motor EB1 - EB2/3 - EN 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 6 Kgm.
861107 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
Prelude VTEC 2% - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
1993/96 7 32 - Aplicar Torque de 10 Kgm.
Accord 1991/98 2157cc. 4: - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
Motor H22 A1/A2 °  mosielo, Defrenfar 20 minog.
(DOHC) 16V 62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
Kit de Bulones Taranto:
Prelude VTEC ;: - Prque :_?iCifﬂ ilKQm- 7%
- Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Accord Type R16 10 3: -ApliparTornque de 10 Kgm.
1997/... 2157cc. 4a - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
MolorH22 4157 7 - Rotr & ot gty
(DOHC) 16V 67 - Aflojar -90° y volver ajustar a 10 Kgm.
Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
A 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
CR-V 1997/... 10 32 - Aplicar Torque de 8.5 Kgm.
Motor B20B2/3 1973cc. 42 Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
24739 (DOHC) 1oV 7 ol kil s
. Dej i inutos.
62 - Aflojar -90° y volver ajustar a 8.5 Kgm.
Kit de Bulones Taranto:
- 12- Torque Inicial 2 Kgm.
Civic VTEC/EX VTEC 0 %: -Xorlque ?asta AécayzKar 4 Kgm.
- Aplicar Torque de 7 Kgm.
Acura ELVTEC 1668cc. 42.- Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.
16V 2001/... 7 5% - Rodar el motor hasta la apertura total del

Motor D17Z3-D17A5

termostato. Dejar enfriar 30 minutos.
6 - Aflojar -90° y volver ajustar a 7 Kgm.

861608

Kit de Bulones Taranto:

N
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\1 aceite/oil *. 3\. aceite/oil . 3\ 2‘;1:(0': ::I::r:tl::(ral'a cara de la arandela
mmmmmmmmm:‘@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.
mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.

IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard N
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS) IZN{NO RETORQUE

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard K3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

90° -90°

la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los
riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
A Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has

UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent

IMPORTANT waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

Revision 6 - 02/09 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

2- Apriete Bulones 1y 2 a 2 Kgm.

404 1962/80 2a Apriete Bulones 3 a 10 a 5 Kgm.
504 GLS/GLSE 1618cc. o 32 - Aflojar 8 bulones (3 a 10) en el orden
1969/80 1657cc. 10 inverso a la secuencia de apriete
Motor XC7 - XC6A 42 - Apretar los 10 Bulones a 2 Kgm.
57 - Apretar los 10 Bulones a 7.5 Kgm.
450005 Kit de Bulones Taranto: B450000
12 - Apriete Bulones 1y 2 a 2 Kgm.
27 - Apriete Bulones 3a 10 a 5 Kgm.
504 1)357@;%)(8'5 179 o 3?- Aflojar 8 bulones (3 a 10) en el orden
CC. 10 inverso a la secuencia de apriete
Motor XC7 - XM7 42- Apretar los 10 Bulones a 2 Kgm.
57 - Apriete Angular a + 90°.
450205 - 450207 Kit de Bulones Taranto: B450200
12 - Apriete Bulones 1y 2 a 2 Kgm.
504 TN/GES/XNA 22 - Apriete Bulones 3 a 10 a 5 Kgm.
1975/80 9 3 Aﬂojar 8 bulones (3 a 10) en 9I orden
505 - 9R J9/J5 1971cc. inverso a la secuencia de apriete
1980/92 10 42 - Apretar los 10 Bulones a 2 Kgm.
Motor XN1 - XN2
57 - Apriete Angular + 175°. | Apriete Angular + 90°.
450305 - 450307 Kit de Bulones Taranto: B450200
558‘? 11378(?//84 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
604 1982/86 9 2° - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
1971cc. 32- Aflojar - 180° y volver ajustar a 2 Kgm.
Motor 10 42~ Apriete Angular a + 150°,
§“$-X)TI3AnéeCCI0n 50 - Apriete Angular a + 150°.
- amma
450507-1.50/1.80 Kit de Bulones Taranto: B450200
382 ;8¥ 1322;2? 1290cc. 9 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Motor 7CV - 8CV 1468¢c. 10 22-Torque Final de 8 Kgm.
450905 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
605 1989/93 1998 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
Motor XU102C/J2/M cc. 10 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 7 Kgm.
42 - Apriete Angular a + 160°.

451307

oo seseossw

Kit de Bulones Taranto: B460300
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

2~ Torque Inicial 3 Kgm.

3091 gg%ggev 1580 10 6 2 3 7 2a - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
BX GT| 1987/93 19050(:' 37 - Aflojar - 180 y ajustar a 2 Kgm.
.l o5 1 4 8 42 Apriete Angular a + 150°.
Motor XUS - XU3.4 5° - Apriete Angular a + 150°.
451407 Kit de Bulones Taranto:
30126};235 1918979/6/ 954 0 6 2 3 7 12- Torque Inicial 2 Kgm.
- Fartner ce. 22 Apriete Angular a + 120°.
TUIM M'I?LtJ%I}\A/K/MZ T24cc. 9 5 1 4 8 32 - Apriete Angular a + 120°.
451507 Kit de Bulones Taranto: B470500
106 94/96 - 309 92/93
405 93/94 - 205 91/93 0 6 2 3 7 1# - Torque Inicial 2 Kgm.
Motor 1360cc. 22 - Apriete Angular a + 120°.
TU3F2/FM/MC/M 9 5 1 4 8 32 - Apriete Angular a + 120°.
(con block de fundicion gris)
451607 Kit de Bulones Taranto: B470500
106 91/... - 306 93/...
205 - 309 - 405 87/96 1124cc 0 6 2 3 7 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Partner 1996/... 1360 . 22 - Apriete Angular a + 120°.
Motor TUIM/K/Z il o5 1 4 8 3 - Apriste Angular a + 120°.
TU3SM/MC/AIJPIS
451707 Kit de Bulones Taranto: B470500
12- Torque Inicial 3 Kgm.
104- 2“25t1975/86 124 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
XW3 X(\)I\;)7r XZ5 1219(:(:' e 2 37 3?2 - Aplicar Torque de 8 Kgm.
: ° ce. 95 1 4 s 42 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 8 Kgm.
XY6B - ,XY7 - XY8 1360cc. 52 - Dejar reposar la junta 30 minutos.
Guia 016 67 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 8 Kgm.
451807 Kit de Bulones Taranto:

Boxer
1997/02 - 1999/02
Motor THX (DJ5TED)

2246c¢c.

" 5 6 12
10 4 1 7 13
9 3 2 8 14
21 19 17 1516 18 20 22

12- Para tornillos (1 al 14).
Torque de 5 Kgm.
Para tornillos (15 al 22).
Torque de 3.5 Kgm.

2° - Apriete Angular de todos los
tornillos a + 150°.

452008

Kit de Bulones Taranto:

ey
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm® | Torque Sequence

Taranto reference
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Cm® | Torque Sequence

206 - 307 - Partner - el 2
20 1587cc b ! 2 A?)rr?:tz /;]rllcglilar 2t 130°
MOR()KIEH%GPX; o 1l 8 3°- Apriete Angular a + 130°.

452108

Kit de Bulones Taranto:

306 - 405 - 309GT

12 - Torque Inicial 3 Kgm.

1580cc. 8 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
305GTX - Partner 1761cc. 37 - Aflojar - 90° y volver ajustar a 2 Kgm.
Motor XU7JP/JPZ/JB 1905¢c. | | 7 10 42 - Apriete Angular a + 150°.
XU92C - XU5 52 - Apriete Angular a + 150°.

460205 - 460207

Kit de Bulones Taranto:

B460200

104 - 205 19821... 8 9 12 - Torque Inicial 2 Kgm
Motor XY7 - XY8 1360cc. 22 - Apriete Angular a + 240° aplicado en
XW7 1390cc. | | 7 10 dos etapas de 120°.
Guia @ 14

460507

Kit de Bulones Taranto:

12 - Torque Inicial 3 Kgm.

306 - 405 - 406 - 605 8 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
806 Turbo 1992/... 1998cc. 3% - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 7 Kgm.
Motor XU10J2C/TE 7 10 42 - Apriete Angular a + 160° aplicado en
2 etapas de 80°.
460607 Kit de Bulones Taranto: B460300
106/205/306 1993/...
205 Rallys 1988/93 | 1124cc. 8 9 12- Torque Inicial 2 Kgm.
106 Rallys 1990/... | 1294cc. 22 - Apriete Angular a + 240° aplicado en
Motor TU1/M - TU2.4 | 1360cc. 7 10 dos etapas de 120°.
TU3M/AIMC/JPIS
460707 Kit de Bulones Taranto: B470500
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
306 1997/... 8 9 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
37 - Aflojar - 180° y volver a ajustar a 2 Kgm..
Motor XU7JP4 16V 10 52 Apriete Angular a + 100°

6° - Apriete Angular a + 100°

460807

Kit de Bulones Taranto:

B460800

406 - 306 - 405MI
405T11992/...
Motor XU10J4/TE 16V

1998cc.

10

MO | | [ | | W00 || 000 || 00000 | | 600

12 - Torque Inicial 3 Kgm.

22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.

3?2- Aflojar - 90° y volver a ajustar a 7 Kgm.
42 - Apriete Angular a + 160°.

470207

Kit de Bulones Taranto:

o oo

B470200

106L - 106SXL .
Esp. Junta 1.37 9 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
206 - 306 1587cc. 22 - Apriete Angular a + 130°.
Esp. Junta 1.57 10 32- Apriete Angular a + 130°.
Motor TUSJP
470508-1.40/1.60 Kit de Bulones Taranto: B470500
405 - 605 - 406 12- Torque Inicial 3 Kgm.
1995... 1998 ° 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
306 - 806 1997/... ce. 10 32 - Aflojar - 90° y volver ajustar a 7 Kgm.
Motor TU10J4R (RFV) 43~ Apriete Angular a + 160°.
471007 Kit de Bulones Taranto: B471000
206 - 307 - 406 - 806 12 - Torque Inicial 2.5 Kgm.
R R 9 2% - Torque Hasta Alcanzar 5 Kgm.
Expert - 406 HPI - 607 1998cc. 32 - Aflojar - 180° y volver ajustar a 2 Kgm.
Motor
10 42 - Apriete Angular a + 145°.
EW10J4 (RFN-RLZ) 52 - Apriete Angular a + 145°.

471207 - 471208

Kit de Bulones Taranto: B471200

N
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\1 aceite/oil *. 3\. aceite/oil . 3\ 2‘;1:(0': ::I::r:tl::(ral'a cara de la arandela
mmmmmmmmm:‘@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.
mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.

IMPORTANT
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration
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MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard K3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

I5I{ NO RETORQUE

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90° -90°

360° 360°
270°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
A riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.

Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has

UL ISENIS  been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent

IMPORTANT waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecte de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion. TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

Revision 8 - 10/10 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

Taranto reference
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

a- Torque Inicial 3 Kgm.
Gordini - Floride 9 2” Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Daqulg(l) /Ag:l 4F 845cc. “ 32 Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
42 - Proceder de la misma manera con los
Motor 670-04/05 bulones restantes.
550005 Kit de Bulones Taranto:
R12/TS/TL - R4/L/S 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
R6-R15-R10 1020cc. 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Estafette 1970/... 1108cc. 32 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
1289cc. 10 4° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
MOtog?g%g” 0 5° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
550405 - 550407 Kit de Bulones Taranto: B550400
12- T Inicial 2 Kgm.
R12TS - RSTX 9 2 Tg;gﬂz I-rI"aCSI?a Alcgrr;am Kgm.
1976/82 1239cc 32 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
TXL 1310/1410 1397cc. 10 4° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
Motor 847 - TXL 5° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
550505 - 550507 Kit de Bulones Taranto: B550400
R18/21 - Trafic - Master 12 - Torque Inicial 5 Kgm.
Fuego - Twingo - Clio 1995¢cc 9 22 - Torque Hasta Alcanzar 8 Kgm.
Motor J5R-716/726/ 2165 ’ 32- Aflojar - 90° y volver a ajustar a 9.5 Kgm.
718/728 - J6R-829 ce. 10 42 - Proceder de la misma manera con los
J7T-851 bulones restantes.

550605 - 550607

Kit de Bulones Taranto:

R9/11/12/19/21 - Trafic
Fuego - Twingo
Clio express1982...
Motor C1J - C2J - 847
C3G Turbo

1397cc.

18-
20

32
40
50

Torque Inicial 2 Kgm.

Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.

- Aplicar Torque de 6.5 Kgm.

- Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
- Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.

550705 - 550707

Kit de Bulones Taranto:

B550400

12- Torque Inicial 2 Kgm.
R9-R11-R18 , 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
R19 - R12TS - Clio 9 3% - Luego de esperar 3 min. aflojar bulén N° 1.
Sedan - Guayin 1565¢C. 4° - Aplicar torque de 2 Kgm. sobre bulén N° 1.
Motor C1L/C2L Carb. 10 g: -/sprielfj Ané;ullar de 90° sobre bulon L\IT
e - Proceder de la misma manera con bulones
C3L Inyeccion 2210,
550905 - 550907 Kit de Bulones Taranto: B550400
12 - Torque Inicial 3 Kgm.
R19-R11-R21 22 - Torque Hasta Alcanzar 7 Kgm.
i - 3 9 3?- Luego de esperar 3 min. Aflojar bulon N° 1.
Clio - Trafic o N
S Ci 1986/91 1721c¢c. 4° - Aplicar torque de 2 Kgm. Sobre bulén N° 1.
uper inco 10 5° - Apriete Angular de 213° + 2° sobre bulon N*1.
Motor F2N/F3N 6° - Proceder de la misma manera con bulones

2a10.

560107

Kit de Bulones Taranto: B550600 - B550600-1

v |eeememmossemoeso

REF. TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Torque Sequence
2-Torque Inicial 3 Kgm.
9 23 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
RS 1973/84 845c¢c. 32- Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
Motor 839.01 - 800.10 10 42 - Proceder de la misma manera con los
bulones restantes.
560305 - 560307 Kit de Bulones Taranto:
12- Torque Inicial 3 Kgm.
R19 - Clio - Laguna 9 %: : Eoreq;f Jlféié'i??f%%’ Kf%nér bulon N° 1
Megane - Scenic | 1794cc. Aol oo bulon Ne 1.
v - Aplicar torque de 2 Kgm. Sobre bulon N° 1.
Motor F3P Inyeccion | 1998cc. 10 5° - Apriete Angular de 213° + 2° sobre bulén N°1.
F3R 722/796/729 6° - Proceder de la misma manera con bulones
2a10.
560407 Kit de Bulones Taranto: B550600 - B550600-1
. 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
R19- Clio 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Kangoo - Express 9 32- Luego de esperar 3 min. Aflojar bulén N° 1.
Megane 1990/98 1T71ce. 4° - Aplicar torque de 2 Kgm. Sobre bulén N° 1.
Motor E5F/E7F 1390cc. 10 5° - Apriete Angular de 97° sobre bulon N°1.
6° - Proceder de la misma manera con bulones
E6J/ETJ
22a10.
560807 Kit de Bulones Taranto: B560800
X - 12 - Torque Inicial 3 Kgm.
R19 - Clio Williams . 22 - Adicionar Torque Angular de 50°.
3?- Luego esperar 3 min. Aflojar 1°bulén a - 180°.
M.egane COUpe 1764cc. 4° - Aplicar torque de 2.5 Kgm. sobre bulén N° 1.
Spider Sport 16V 1998cc. 10 5° - Apriete Angular de 107°. sobre bulén N° 1.
Motor F7R/F7P 6° -;rog:gder de la misma manera con bulones
a
570107 Kit de Bulones Taranto: B570100
12 - Torque Inicial 2 Kgm.
M Scenic RN 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
egane - scenic 9 3 - Luego esperar 3 min. Aflojar 1° bulon a -180°.
Clio 1998/... 1598cc. é: -ﬁph_cz:r }(\Jrqu? d32$<7%m. ts)obrée llalulorsoql" 1.
N 10 - Apriete Angular de 97° sobre bulon N°1.
Motor K7M - 744 6° - Proceder de la misma manera con bulones
2a10.
570207 Kit de Bulones Taranto: B570200
;: -Xorque IEicia: 2 Egrg(.)o
i - Cli - Apriete Angular de 90°.
KZ:V‘(I;T)%O 1 gcg:g(/) 9 i: -ku?go esperardS ?IE Aflojal; 1°bleén Na° -1180°.
- Aplicar torque de 2 Kgm sobre bulon .
Motor D7F - D7D 700 1149cc. 10 5° - Apriete Angular de 100° sobre bulon N°1.
7017107341730 B Phacodar8s a miama mana oon Blones
2a10.
570507 Kit de Bulones Taranto:B570500
;: - Prque Lr‘]icial /2\|Kgm. w
- Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Laguna - Safrane 9 i: -X%rquebHeIa’sta ’\‘AclﬁanzagrOGo Kgm.
- Aflojar bulon a-90°.
Space 1994/... 1948cc. 5° - Aplicar torque de 6 Kgm sobre bulén N° 1.
Motor N7Q 16V 10 6° - Apriete Angular de 150° sobre bulon N°1.
7°- Proceder e la misma manera con bulones
570607 Kit de Bulones Taranto:

_ wwr  eemeenes
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Cm® | Torque Sequence

Clio - Scenic - Megane
Laguna 1998/00 0 6 2 3 7 13- Torque Inicial 2 Kgm.
Aprio K4M 2007/08 | 1598cc. 27- Apriete Angular a 120°.
Clio I 2002/07 9 5 1 4 8 3% - Apriete Angular a 120°.
Motor L4 - K4M 16V
570907 - 570908 Kit de Bulones Taranto: B570900
Laguna - Scenic -
10 6 2 3 7 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
SPace - Sport 1783cc. 22~ Apriete Angular a 65°.
Clio 11 1998/... 1998cc. 9 5 1 4 8 32 - Apriete Angular a 100°.
Motor F4P - F4R 16V
580007 - 580008 Kit de Bulones Taranto: B580000
R9-R11 - Express ; -¥0qu€ :_TiCi?' E\lKgm- K
en - O - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Super Cinco - Cilo 956¢c. 6 237 32 - Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
19851... 1108cc. 9 5 1 4 8 4° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
Motor C1C-700/706 5° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
C1E-688/752/756 6° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
580207 Kit de Bulones Taranto: B550400
R 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
R21 - R25 1989/94 106 2 37 22~ Aflojar - 90° y volver a ajustar a 2 Kgm.
Motor J7R-740/754 | 1995cc. 3% - Apriete Angular a 80°.
J7R-721/726 12V 9 5 1 4 8 4° - Apriete Angular a 80°.
580307 Kit de Bulones Taranto:
12 - Torque Inicial 2 Kgm.
R12-R12TS-R15 10 6 2 3 7 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
R5 - Rodeo 1289cc. 37- Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
Estaffete 1970/... o 5 1 4 8 4° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
Motor 810 5° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
otor 6° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
580507 Kit de Bulones Taranto: B550400
12 - Torque Inicial 2 Kgm.
i 27 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Super Cinco Turbo 10 6 2 3 7 30 Aplicar Torque de 6.5 Kgm.
R9 - R111984/93 1397cc. 4° - Mlojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
Motor C1J 9 5 1 48 5° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
6° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 6.5 Kgm.
580607 Kit de Bulones Taranto: B550400
1: - Torque Inicial 3 Kgm.
R12/18/16/17/20 0 06 2 3 7 2a - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Trafic - Fuego 1972/... | 1647cc 87 - plcar Torque de 8 Kgm.
L 9 . o 5 1 4 8 4° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 8 Kgm.
Motor 841 - 843 5° - Dejar relajar la junta durante 30 minutos.
6° - Aflojar - 90° y volver a ajustar a 8 Kgm.
580807 Kit de Bulones Taranto:

s |eeeeewes
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF. TARANTO APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Taranto reference Application Cm® | Torque Sequence

Twingo - Clio Il
Kangoo 2001/.... 10 6 2 3 7 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Motor D4D 700 - D4F | 1149cc. 22 - Apriete Angular a 115°.
702/704712/714 9 5 1 4 8 37 - Apriete Angular a 115°.
(DOHC) 16V
581007 - 581008 Kit de Bulones Taranto:

12 - Torque Inicial 3 Kgm.

22- Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
32 - Aflojar - 180°.

4° - Aplicar Torque de 4 Kgm.

- Ajustar +90°.

6° - Ajustar + 90°.

15 1 10 14

m Laguna - Safrane 6 12 9 13
Espace 1992/98 V6 | 2963cc.

7 3 2 6

581107 Kit de Bulones Taranto: B452500

12 - Torque Inicial de todos los tornillos a 2 kgm.

mimmm | | (I

A 12 4 8 16 22- Apriete angular a:
Laguna 12V 1996/98 | »qaq.. | B—14 6 2 10 18 Ao todos 08 e - 180 3 vover
Motor G8T-752/792/794 Jefis s 19 17 2 apretar a2 kgm. /
D m 3 7 15 40 - Apriete angular a:
A:322°-B:301° - C: 296° - D: 243°
581507 Kit de Bulones Taranto:
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no dafiando en especial las tapas de aluminio.

Remover la grasitud remanente, desengrasando con un solvente adecuado.

1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the aluminium lids. Remove the remaining grease by using a
proper solvent.

2 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad,
agua o aceite que pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo esto haria de cuerpo sélido
ocasionando una falsa lectura con su consiguiente perjuicio (junta floja.)

2 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole
bottom, since this would act as solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage (loose gasket)

3 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

4 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 2/3).
4 Verify the chosen gasket is the correct one (See pag 2/3).

5 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesivos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con
selladores incorporados en zonas especificas que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimien-
tos selladores superficiales con propiedades antiadherentes.

5 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc.) Taranto gaskets have sealing products in specific areas which
provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with anti adherent properties.

6 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos al montar la junta.
6 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

7 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas. Utilice la grasa especial
proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.
7 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto in the new screws.

8 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete (Pagina 2/3). Para las tapas de ci-
lindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fun-
dicion, pueden ajustarse tanto en frio como en caliente.

8 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram. (Pagina 2/3) For the aluminium cylinder lid, due to its high thermal
expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be either hot or cold adjusted.

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
Cylinder head Capscrews with flange Cylinder head Capscrews with washer

Never do lubricate the face ofthe washer
Over the cylinder head.

NO ATENCION!!
3\1 aceite/oil *. 3\. aceite/oil . 3\ 2‘;1:(0': ::I::r:tl::(ral'a cara de la arandela
mmmmmmmmm:‘@) ot ()

Cuando se aplica un apriete por angulo es imprescindible la sustitucion de todos los tornillos
de culata de cilindros.
mportante  When tightening by angle it is essential the replacement of allbolts of cylinder head.

IMPORTANT

@ l'aranl'a 220000
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CONSIDERACIONES GENERALES - General Consideration

et L]

N

Ny

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard

MR
JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS) R [l el

K3 RETORQUE

Juntas 05 son RETORQUEABLES. Se recomienda reajustar o retorquear entre los 500 y 1000 Km.

Gaskets 05 are Retorqueable. It is recommended to retorque between 500 and 1000 Km.

Para Torque en Kgm. Repetir ultima etapa de apriete. For torque in Kgm. Repeat the last stage of the tightening
Para Torque Angular. Adicionar 30°. For angular Torque. Add 30°.

05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard

EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90° -90° /‘\
0 0 180° 0°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°

0

360° \N/ 360°

la estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo costo de los tornillos no justifican los

Evalte el riesgo que corre al reutilizar los viejos tornillos, ya que estos estan estirados y
A riesgos y el trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de tiempo de su cliente.

IMPORTANTE Evaluate the risk of reusing the old screws since these are stretched and the material structure has
IMPORTANT been worn. The low cost of screws are not worth the risks and work of retightening with the subsequent
waste of time for your customer.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecto de sus juntas y tornillos de culata.
Se recomienda seguir los pasos indicados en dicha instruccion.» TARANTO is not responsible for the wrong
assembly and tightening of head gaskets bolts. It is suggested to follow the stages stated in the instructions.

2 Atencion al consumidor: (011) 4135-9023 - (0221) 473-0440

Revision 8 - 12/08 II
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
APLICACION , | SECUENCIA DE APRIETE
Application Cm Torque Sequence

REF. TARANTO
Taranto reference

Caddy - Passat - Jetta
Santana - Gacel - Fox
Caribe - Atlantic
Motor EH/GH/JBIFT/FV
YP/EN/WT/EM/FN

1457cc. 9 3 1
1588cc.
1715c¢c. 8 6 2

10

18-
22

Torque Inicial 5 Kgm.
Torque Final 7 Kgm.

220405 - 220407

Kit de Bulones Taranto:

B220400

Gacel - Senda - Passat
Voyage - Santana - Gol
Polo Classic - Escort
Atlantic - Golf - Jetta

1595¢c.
1781cc. 8 6 2

10

12-
27-

32

Torque Inicial 4 Kgm.
Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.

- Apriete Angular a 200° en 2 etapas

% de 100°.
Motor AP - L4
220605 - 220607 Kit de Bulones Taranto: B220400
Passat - Scirocco 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Dasher (USA) - Golf 10 4 2 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Rabbit Brasil 1974/82 | 1457cc. 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
Motor ZC/YJIFL/FB 7 5 1 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
FD/FH/FK 5 - Apriete Angular a + 90°.
220805 Kit de Bulones Taranto:
Golf - Passat 16V 12- Torque Inicial 4 Kgm.
1992/96 10 4 2 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Motor ATU/AWF 1984cc. 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
AWG/ADC 7 5 1 9 43 - Apriete Angular a + 90°.
(desde motor 031252) 5% - Apriete Angular a + 90°.
221007 - 221008 Kit de Bulones Taranto: B220400
A3 - A4 - A6 - Cabrio 12- Torque Inicial 4 Kgm.
Golf - Sharan - Passat 0 4 2 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Motor AJH/AGU 1781cc. 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
ARZ/AFY/ADR 7 5 1 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
AEB/AJL/ANB 57 - Apriete Angular a + 90°.
Kit de Bulones Taranto: B221700 - B221800
Golf - Passat - 100 - A6 12- Torque Inicial 4 Kgm.
80 Quattro - Coupe 10 4 2 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Golf Gti - Vento 1992/99| 1985cc. 32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
Motor ABF/ABK/ABT 7 5 1 9 43 - Apriete Angular a + 90°.
AAE/AAD/ABR/2E 57 - Apriete Angular a + 90°.
221907 Kit de Bulones Taranto: B221900
Ibiza 1993/94 -
_ _ 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Gojfett:?g)%)gj‘mo 1043cc. | | 10 4 2 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
Motor HZ/AAK/ACM 1272cc. 32 Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
MH/NZ/2G/3F/AVY 1391cc. 7 5 1 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
ABD 52 - Apriete Angular a + 90°.
222007 Kit de Bulones Taranto: B220400

v |oseewneosmw
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

@- Torque Inicial 2 Kgm.
? - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.

Golf - Passat 10 4 6 8
3a - T Hasta Al 6 K
Passat Variant 1992197| 1985cc. | | . o Aﬁ[;};‘f_ %0 sjustor a6 Kgm.
Motor ABF 16V 52 - Apriete Angular a + 90°.
6° - Apriete Angular a + 90°.
222108
_ 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Pass;igts:as/ggtana 1994cc 10 6 8 12 2% - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
. 3?- Aflojar - 90 y ajustar a 6 Kgm.
Quantum 1985/88 | 2226cc. | | 49 7 5 9 42 - Aprite Angular a + 90°.
Motor JS/HP/KV/HY 52 - Apriete Angular a + 90°.
222207 Kit de Bulones Taranto: B222200
Seat Ronda 1983/86 {ngi[')':; we kam
Ibiza 1984/93 1" 0o ¢ ¢ 22 - Apriete Angular a + 90°.
Malaga 1985/93 9cc. || 7 5 3 9 32 Apriete Angular a + 90°.
Motor " 12 Tornillos M8
021A1/021C.10001 12- Torque Inicial 2 Kgm.
222307 Kit de Bulones Taranto:
Seat Ronda - Ibiza '1I'ornTiIIos M|1g ok
Malaga 1984/93 10 4 6 8 # - Torque Inicial 2 Kgm.
. . 22~ Apriete Angular a + 90°.
Ibiza Sxi - Malaga 1461cc. T8 39 32- Apriete Angular a + 90°.
1988/91 " 12 Tornillos M8
Motor 021A2000 12~ Torque Inicial 2 Kgm.
222407 Kit de Bulones Taranto:
_ 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
Caﬁg ol ;tO_OC%Ldatr? 80 10 6 8 12 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
P 2309cc. 32- Aflojar - 90 y ajustar a 6 Kgm.
90 - 100 - 200 Avant n 7 5 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
Motor NF/AAR/NG 5 - Apriete Angular a + 90°.
222707 Kit de Bulones Taranto:
Cabriolet - Coupe - 80 12 - Torque Inicial 4 Kgm.
100 - A4 - A6 2598¢c. 8 2 6 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
A8 V6 1990/... 2771 ’ 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm.
Motor ABC/ACZ cC. 7 3 5 42 - Apriete Angular a + 90°.
AAH/AEJ 57 - Apriete Angular a + 90°.
223007 Kit de Bulones Taranto: B223000
Golf 1997]... 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
Golf - Bora - Polo 10 4 6 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
Passat 1998/... 1595c¢c. 32 - Aflojar - 90 y ajustar a 4 Kgm.
Motor AEH/AKL/APF T8 39 4: - Apriete Angular a + 90:-
ARM/ANA 57 - Apriete Angular a + 90°.

223108

Kit de Bulones Taranto:

_ e eeeewws
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INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions
REF TARANTO APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
to reference Application Torque Sequence

@ taranl'a 220000-1

A utopartes

INSTRUCCIONES DE AJUSTE - Assembly Instructions

REF. TARANTO
Taranto reference

APLICACION SECUENCIA DE APRIETE
Application Torque Sequence

Sport Van - Cross Fox
Motor AVDIAKKIBAH | 100 | | 75 1 3 s
BJA/BPA -L4

Kit de Bulones Taranto:

37 - Apriete Angular a + 90°.
42 - Apriete Angular a + 90°.

12 - Torque Inicial 2 Kgm.

22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.

32- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 4 Kgm.
42 - Apriete Angular a + 90°.

57 - Apriete Angular a + 90°.

Golf - Polo - Bora
Passat 1997/2001
Motor AHL - ANA- ARM| 1995¢e- 1=
AKL - AWL - EH - APF

10 4 2 6 8

224107 - 224108 Kit de Bulones Taranto: B224100

Carat - Quantum
Pointer - Gol - Golf
Santana 1989/...
Ford Escort - Galaxy 1984cc. 8 6 2 4 10
Versailles - Verona
Motor Audi 827

Kit de Bulones Taranto: B220400

12 - Torque Inicial 4 Kgm.

2° - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.

32- Apriete Angular a 200° en 2 etapas
de 100°.

230005 - 230007

Golf - Passat - Vento 12 - Torque Inicial 4 Kgm.

PEi(r’:t%rmSa:dS; 1 ‘Ci/%llgan 1595c¢c. o 31 s T 22 - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm.
- a i 0
Camioneta Van 1781cc. 8 6 2 4 10 37 - Apriete Angular a + 90°.

MM | | W | | [0 | 00 | 000 || 600

42 - Apriete Angular a + 90°.

Motor IF AFT/ADZ - L4

230307 - 230308 Kit de Bulones Taranto: B230300

o s | i oo

| - Pol
Golf - Vento 1992/94 ° - Torque Inicial 4 Kgm. S co 139% /o 2 Torque Inicial 3 Kgm.
Cordoba - Ibiza 10 4 2 6 8 2a - Torque Hasta Alcanzar 6 Kgm. aveiro 10 4 6 8 Za - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 3 Kgm.
1993/94 1598cc. 32 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 6 Kgm. Motor AT 16V 999cc. 3 - Apriste Angular a + 90°.
75 1 3 9 42 - Apriete Angular a + 90°. AQZ/BJE/AER/ALL/AT TS 309 42 - Apriete Angular a + 90°
Motor ABU 52 - Apriete Angular a + 90°. 8V )
Kit de Bulones Taranto: B220300 Kit de Bulones Taranto: 8V B230500 - 16V B230600
Golf - Vento - Passat 2T Inicial 4 K
Polo 1996... 10 4 2 6 8 1% Torque Inicial 3 Kgm. Jetta - Transporter 18 14 8 2 7 13 20 2 Torque Hesta Alcanzar 6 Kgm.
Luno 1998/ 999¢c 2°- Aflojar - 90 y volver a ajustar a 3 Kgm. Sharan 2792cc. 6 10 15 o117 3 Afojar - 90 y ajustar a 6 Kgrm.
P 7 s 1 5 32 Apriete Angular a + 90°. 1995/98 - 1998/.. | 2793cc. S 4+ Aprioo Anguiar 8.+ 9%
Motor AER - ALL 42 Apriete Angular a + 90°. MotorAANwlgES/ABV 5° - Apriete Angular a + 90°.
Kit de Bulones Taranto: B230700
ici Golf - New Beetle 12 - Torque Inicial 2 Kgm.
12 - Torque Inicial 4 Kgm. T
10 4 2 6 8 Transporter Minibus 10 4 6 8 22 - Torque Hasta Alcanzar 4 Kgm.
22- T Hasta Al Kgm. H .
Pl\(jllot1giﬁ/la1 1595cc. 3. A(:):-?;z Aﬁ;uﬁar gaf 3326 o 1998/... - 2002/... 1894cc. 32- Aflojar - 90 y volver ajustar a 4 Kgm.
otor 75 1 3 9 42 Apriete Angular a + 00°. Motor AEG/AZG/AXA 75 3 9 42 - Apriete Angular a + 90°.
) BER/BEH 57 - Apriete Angular a + 90°.
231108 Kit de Bulones Taranto:
Polo - Caddy - Lupo -
12- Torque Inicial 3 Kgm.
Gol - Golf - Fox - Suran 1391cc 104 2 6 8 22 - Aflojar - 90 y volver a ajustar a 3 Kgm.
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990107

SECUENCIA DE APRIETE - Torque Sequence

Figura - Figure N°1

ETAPAS DE APRIETE - Torque Stages

12 Etapa Apriete previo de todos los tornillos
a 3 Kgm. Ver Fig. 1 a 3.5 Kgm. Ver Fig. 1
1* Stage Previous tightening of all screws at Previous tightening of all screws at

3 Kgm. See Fi 1. (© 2.5 Kgm. See Fi 1. (©
gm. See Figure _-‘G_’ gm. See Figure ‘_-lm’

Apriete previo de todos los tornillos

valS el Ll Aflojar - 90° y a apretar a 3 Kgm. Aflojar - 90° y a apretar a 3.5 Kgm.

2™ Stage Loosen - 90° and tighten at 3 Kgm. Loosen - 90° and tighten at 3.5 Kgm.
- ¢ ~“ g _“
3= =

Apriete angular 65°.
Angular torque 65°.

Apriete angular 65°.
Angular torque 65°.

Apriete angular 65°.
Angular torque 65°.

Apriete angular 65°.
Angular torque 65°.

La Junta de Culata 990107 es NO RETORQUEABLE es decir, no necesita apriete adicional.
The head gasket 99 107 is NON-RETORQUEABLE that is to say, it does not need
additional adjustment.

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS)

I NO RETORQUE
05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard I3 RETORQUE

X laranio
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990107

SELECCION DEL ESPESOR DE LA JUNTA - Gasket Thickness Choice

A efecto de mantener constante la relacion de
la compresion, la eleccién del espesor de la

DISTANCIA “X”
Distance “X”

junta esta en funcion del afloramiento de los

pistones con la referencia al plano del block de
cilindros indicado en el diagrama como
distancia “X”

In order to keep the compression relationships
steady, the gasket thickness choice is in function
of piston exposure in reference to cylinder block

plane indicated as distance “X” in the diagram.

APLICACION
Application

HYUNDAI

“X” EN MM. ESPESOR w» | CODIGO
Thickness & Code

1599cc.
Elanra 11668 GaRtGY | 120 se0er
84/114HP @77 .4

Cuando se aplica un apriete por angulo es \\\\\\\\
imprescindible la sustitucion de todos los tornillos \\\\\\\\\\\\\\\\ N

= . \\\\\/ \\\\
de culata de cilindros \\\\\\\\\:\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

o

IMPORTANTE \\\ \
W\
G\

When tightening by angle it is essential the
replacement of all bolts of cylinder head.

IMPORTANT

Revision 1 - 09/08
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990107

INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

12 ETAPA - DESMONTE - 1* Stage - Disassembly

1.1 El correcto desmontaje debe ser hecho siguiendo en forma inversa el orden de apriete,
o sea que el primer tornillo a aflojar sera el del numero mayor ( Figura N° 1)

1.1 The correct disassembly must be done following in an inverse way the sequence of tightening, the first
screw to be loosed is the screw of highest number (Figure 1)

22 ETAPA - LIMPIEZA - 2* Stage - Cleaning

2.1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no da-
fnando en especial las tapas de aluminio. Remover la grasitud remanen-
te, desengrasando con un solvente adecuado.

2.1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the
aluminium lids. Remove the remaining grease by using a proper solvent.

2.2 Limpiar correctamente el circuito de refrigeracion.
2.2 Clean the cooling circuit correctly

2.3 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el
block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad, agua o aceite que
pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo
esto haria de cuerpo soélido ocasionando una falsa lectura con su consi-
guiente perjuicio (junta floja.)

2.3 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a
syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole bottom, since this would act as
solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage
(loose gasket.)

2.4 Es imprescindible la sustitucién de todos los tornillos de culata de
cilindros. Utilice Tornillos Taranto que garantizan el No Retorque
2.4 |s essential the replacement of all bolts of cylinder head. Use Taranto Bolts which

warranty the Non Retorque.

32 ETAPA - VERIFICACIONES - 3”Stage - Tests

3.1 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3.1 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

3.2 Comprobar el estado de la rosca de los tornillos y arandelas.
3.4 Verify the thread condition of screws and washers.

3.3 Comprobar la altura de la camara de turbulencia sobre la tapa, en
motores diesel con inyeccion directa.
3.3 Check the turbulence chamber height on the lid, in diesel engines with direct injection.

3.4 Comprobar la altura del piston sobre el block para determinar el

espesor correcto de la junta (versiones con motor diesel).
3.4 Check the piston height on the block for determining the correctgasket thickness

(versions with diesel engine)

3.5 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 1).

3.5 Verify the chosen gasket is the correct one (see Taranto catalog).

3.6 Comprobar que el espesor elegido sea el correcto.
3.6 Verify the chosen thickness is the correct one.

42 ETAPA - MONTAJE DE LA JUNTA DE CULATA - 4" Stage - Head gasket assembly

4.1 Jamas debe montarse la misma junta por segunda vez.
4.1 Never assemble the same gasket twice.

4.2 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesi-

vos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con selladores incorporados en zonas especificas
que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimientos selladores
superficiales con propiedades antiadherentes.

4.2 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc).Taranto gaskets have sealing
products in specific areas which provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with

anti adherent properties.

4.3 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos
al montar la junta.
4.3 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

4.4 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas.
Utilice la grasa especial proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.

4.4 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto

in the new screws.

4.5 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete

(Figura 1). Para las tapas de cilindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe
realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fundicion, pueden ajustarse tanto en frio como
en caliente.

4.5 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram.(Figure 1) For the aluminium cylinder lid,
due to its high thermal expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be
either hot or cold adjusted.

LUBRICACION TORNILLOS DE CULATA - Lubrication of Cylinder Head Bolts

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA

— — “ ‘
azmmmammmmmm:‘([ﬁ) r{m{{{mm«m«{«m«m««{-(F|((}j

EJEMPLOS DE GIROS EN GRADOS - Example of thightening in grades

ATENCION!!!
Nunca lubricar la
cara de la arandela
contra la culata.

90° -90°

0° 0° 0° 0 180° 0°
360° 360°

210°

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°
Evalue el riesgo que corre al reutilizar los viejos Evaluate the risk of reusing the old screws since these are
tornillos, ya que estos estan estirados y la stretched and the material structure has been worn.
estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo The low cost of screws are not worth the risks and work of
costo de los tornillos no justifican los riesgos y el retightening with the subsequent waste of time for your

IMPORTANTE trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de customer.
IMPORTANT tiempo de su cliente.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecto de sus juntas y tornillos de culata. Se recomienda seguir los
pasos indicados en dicha instruccién. e TARANTO is not responsible for the wrong assembly and tightening of head gaskets bolts. It is
suggested to follow the stages stated in the instructions.

Z& Atencién al consu 11) 4135-9023 - (0221) 473-0440
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SECUENCIA DE APRIETE - Torque Sequence SELECCION DEL ESPESOR DE LA JUNTA - Gasket Thickness Choice
A efecto de mantener constante la relacion de
P 4 - =T
DO \70&) O OO la compresion, la eleccion del espesor de la
O \/ junta esta en funcion del afloramiento de los DISTANCIA “X”
D a a O pistones con la referencia al plano del block de Distance "X
1 3 - R .
e O O O cilindros indicado en el diagrama como
— 5 d Cb é (> Qs Figura - Figure N°1 : f o ey
distancia “X
ETAPAS DE APRIETE - Torque Stages In order to keep the compression relationships

12 Etapa Apriete previo de todos los tornillos en el orden indicado a 2 Kgm. steady, the gasket thickness choice is in function

Ver Figura 1. of piston exposure in reference to cylinder block
1% Stage Previous tightening of all screws in the indicated order at 2 Kgm. - . . .
9 See Figureg1' } ) /.@‘ plane indicated as distance “X” in the diagram.
=

2: SELER Volver a ajustar en el orden indicado a 4 Kgm. ® —
2" Stage Tighten again as indicated at 4 Kgm. _\m/&/’ APLICACION g ; “X” EN MM. ESPESOR - | CODIGO
Application i L) i -
<= EEM Volver a ajustar en el orden indicado a 5.5 Kgm. _ PP b V fhickness code
3" Stage Tighten again as indicated at 5.5 Kgm. /'@ CIMARRON
&

SN ETER  Aflojar - 90° y volver a apretar a 5.5 Kgm.
4" Stage Loosen - 90° and tighten again at 5.5 Kgm. /‘@ Graciela - Auto Unién 900 Wi;rtzl;)rgg73 s | 4 "
—= = 1000S 1953/67 99200, 50HP B73.5 0 000
=ETEM  Dejar relajar la junta durante 30 minutos. H ' ’
5" Stage Let the gasket rest for 30 minutes. PN
(GRSEEM  Aflojar - 90° y volver a apretar a 5.5 Kgm.
6" Stage Loosen - 90° and tighten again at 5.5 Kgm. /.@
- N
: . a NN
La junta de culata 140005 es RETORQUEABLE. Se recomienda entre los 500 y 1000 Km 5}:‘::;12 i?& iabl?('e'ﬁ: :S:t'ilﬂt'lf:gitgnpgg f:g::’l :ss tornillos \\\\\\\\\\\\‘@/\‘
repetir ultima etapa de apriete. = > Q
The head gasket 140005 is RETORQUEABLE. ltis recommended between the 500 and 1000 Km s ermaen elliniee \\\\\\\\\\\\\\i\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
to repeat the last stage of the tightening IMPORTANTE \\\\\ Q

W\
W
s

MATERIALES JUNTAS TAPA DE CILINDROS - Cylinder Head Gaskets Material

When tightening by angle it is essential the
replacement of all bolts of cylinder head.

07 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA ORIGINAL - Fiber Material Gaskets - Standard N&
08 JUNTAS MULTILAYER STEEL (MLS) - Multilayer Steel Gaskets (MLS) R [Tl el
05 JUNTAS EN MATERIAL FIBRA - STANDARD - Fiber Material Gaskets - Standard K3 RETORQUE IMPORTANT
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y AJUSTE DE JUNTAS DE CULATA

INSTRUCTIONS FOR HEAD GASKETS ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

12 ETAPA - DESMONTE - 1* Stage - Disassembly

1.1 El correcto desmontaje debe ser hecho siguiendo en forma inversa el orden de apriete,
o sea que el primer tornillo a aflojar sera el del numero mayor ( Figura N° 1)

1.1 The correct disassembly must be done following in an inverse way the sequence of tightening, the first
screw to be loosed is the screw of highest number (Figure 1)

22 ETAPA - LIMPIEZA Stage - Cleaning

2.1 Quitar todo el resto de suciedad sobre el plano de la culata, no da-
fnando en especial las tapas de aluminio. Remover la grasitud remanen-
te, desengrasando con un solvente adecuado.

2.1 Remove all dirt from the plane of he head gasket; especially do not damage the
aluminium lids. Remove the remaining grease by using a proper solvent.

2.2 Limpiar correctamente el circuito de refrigeracion.
2.2 Clean the cooling circuit correctly

2.3 Pasar un macho roscado por los alojamientos de los tornillos en el
block y aspirar mediante una jeringa toda suciedad, agua o aceite que
pueda hallarse en el fondo de los orificios, ya que al ajustar el tornillo
esto haria de cuerpo soélido ocasionando una falsa lectura con su consi-
guiente perjuicio (junta floja.)

2.3 Put a taper tap through the screw housing in the block and remove by means of a
syringe all dirt, water or oil that can be found at the hole bottom, since this would act as
solid body while tightening the screw resulting in a false reading with subsequent damage
(loose gasket.)

2.4 Es imprescindible la sustitucién de todos los tornillos de culata de
cilindros. Utilice Tornillos Taranto que garantizan el No Retorque

2.4 |s essential the replacement of all bolts of cylinder head. Use Taranto Bolts which
warranty the Non Retorque.

32 ETAPA - VERIFICACIONES - 3“Stage - Tests

3.1 Comprobar la planitud del block y la tapa en el plano de la junta.
3.1 Check the block flatness and the lid in the gasket plane

3.2 Comprobar el estado de la rosca de los tornillos y arandelas.
3.4 Verify the thread condition of screws and washers.

3.3 Comprobar la altura de la camara de turbulencia sobre la tapa, en
motores diesel con inyeccion directa.
3.3 Check the turbulence chamber height on the lid, in diesel engines with direct injection.

3.4 Comprobar la altura del piston sobre el block para determinar el
espesor correcto de la junta (versiones con motor diesel).

3.4 Check the piston height on the block for determining the correctgasket thickness
(versions with diesel engine)

3.5 Comprobar que la junta seleccionada sea la correcta. (Ver pag. 1).
3.5 Verify the chosen gasket is the correct one (see Taranto catalog).

3.6 Comprobar que el espesor elegido sea el correcto.
3.6 Verify the chosen thickness is the correct one.

42 ETAPA - MONTAJE DE LA JUNTA DE CULATA - 4" Stage - Head gasket assembly

4.1 Jamas debe montarse la misma junta por segunda vez.
4.1 Never assemble the same gasket twice.

4.2 No aplicar ningun producto sellante sobre la junta de culata (adhesi-

vos, selladores, etc.) Las juntas Taranto cuentan con selladores incorporados en zonas especificas
que le brindan una mayor fuerza de cierre. Ademas cuentan con recubrimientos selladores
superficiales con propiedades antiadherentes.

4.2 Do not apply any sealing product over the head gasket (adhesives, sealers, etc).Taranto gaskets have sealing
products in specific areas which provide a greater close strength. They also have superficial sealing coating with

anti adherent properties.

4.3 En los casos de tapa de cilindros con apriete angular es imprescindible utilizar tornillos nuevos
al montar la junta.
4.3 In case of cylinder lid with angular tightening, it is essential to use new screws when assembling the gasket.

4.4 Engrasar ligeramente los tornillos en la rosca, debajo de la cabeza de los mismos y/o arandelas.
Utilice la grasa especial proporcionada por Taranto en los nuevos tornillos.

4.4 Slightly grease screws in the thread, under their head, and/or washers. Use special grease provided by Taranto

in the new screws.

4.5 Ajustar los tornillos siguiendo el orden y secuencia indicados en el diagrama de apriete

(Figura 1). Para las tapas de cilindro de aluminio, debido a su alta dilatacion térmica, el ajuste debe
realizarse en frio. En caso de tapas de cilindro de fundicion, pueden ajustarse tanto en frio como
en caliente.

4.5 Tighten screws following the order and sequence indicated in the diagram.(Figure 1) For the aluminium cylinder lid,
due to its high thermal expansion, the adjustment must be done when cold. In case of casting cylinder lids, they can be
either hot or cold adjusted.

LUBRICACION TORNILLOS DE CULATA - Lubrication of Cylinder Head Bolts

TORNILLOS DE CULATA CON FLANGE TORNILLOS DE CULATA CON ARANDELA
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EJEMPLOS DE AJUSTE EN GRADOS - Example of thightening in grades

90° -90°
0° 0° 0° 0° 180° 0°
360° 360°
210°

ATENCION!!!
Nunca lubricar la
cara de la arandela
contra la culata.

Apriete de 360° Apriete de 90° Afloje de - 90° Apriete de 180° Apriete de 270°
Torque of 360° Torque of 90° Loose of - 90° Torque of 180° Torque of 270°
Evalue el riesgo que corre al reutilizar los viejos Evaluate the risk of reusing the old screws since these are
tornillos, ya que estos estan estirados y la stretched and the material structure has been worn.
estructura del material ha sufrido fatiga. El bajo The low cost of screws are not worth the risks and work of
costo de los tornillos no justifican los riesgos y el retightening with the subsequent waste of time for your

IMPORTANTE trabajo de reapriete con la consiguiente perdida de customer.
IMPORTANT tiempo de su cliente.

TARANTO no se responsabiliza por el montaje y ajuste incorrecto de sus juntas y tornillos de culata. Se recomienda seguir los
pasos indicados en dicha instruccién. e TARANTO is not responsible for the wrong assembly and tightening of head gaskets bolts. It is
suggested to follow the stages stated in the instructions.

Z& Atencién al consu 011) 4135-9023 - (0221) 473-0440
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